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木材 加工 機械 一 用語 

Wood working machinery— Vocabulary 

1. 適用 範囲 この 規格 は， 主として 木材 加工に 用いる 機械の 名称に 関する 用語に ついて 規定す る。 

2. 用 S の 分類 木材 加工 機械の 名称に 関する 用語の 分類 は， 次のと おりと する。 
圍 製材 機械 

(a) 調 木 機械 

(b) 帯の こ 盤 

(c) 丸の こ 盤 

(d) その他の のこ 機械 

(e) 木材 乾燥 機械 

(f) 選別 機械 

(g) 運搬 装置 

(h) のこ 仕上 機械 

(2) 集成 材 機械 

(a) 継 手 加工 機械 

(b) 接着剤 塗布 機械 

(c) 集成 機械 

(d) その他の 集成 材 機械 

(3) 合板 機械 

(a) 単 板 製造 機械 

(b) 単 板 乾燥 機械 

(c) 調 板 機械 

(d) 接着 機械 

(e) 合板 仕上 機械 

(f) 合板 工具 研削 機械 

(4) パーティ クル ボード 機械 

(a) 原料 処理 機械 

(b) 小片 製造 機械 

(c) 小片 乾燥 機械 

(d) 小片 分 級 機械 

(e) 成 板 機械 

(り パーティ クル ボード 仕上 機械 
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(5) ファイバ ボード 機械 

(a) 原料 処理 機械 

(b) ファイバ 製造 機械 

(c) ファイバ 乾燥 機械 

(d) 成 板 機械 

(e) ファイバ ボード 仕上 機械 

(6) 木工 機械 

(a) 木工の こ 盤 

(b) かんな 盤 

(c) 木工 フライス盤 

(d) ほぞ 取り 盤 

(e) 木工せ ん孔盤 
(り 木工 旋盤 

(g) 組合せ 木工 機械 

(h) サン ダ 

(i) 木工 レーザ 加工 機械 

0) 木工 接着 機械 

(k) 接合 機械 
(1) 複合 機械 

(m) 塗装 機械 
(n) 木工 乾燥 機械 
(o) 木工 工具 仕上 機械 

3. 用語 ■ 定義 用語 及び 定義 は， 次に よる。 

備考 1. 用語 欄で， 用語の 下の （ ） 内の 仮名書き は 読み方 を 示す。 

2. 参考と して， 機械の 大きさの 表し 方， 対応 英語 及び 慣用語 を 示す。 



3. 付図 は， その 木材 加工 機械の 構造の 一例 を 示す。 
(1) 製材 機械 

(a) 調 木 機械 



番号 


Fh £1l 
ru ロロ 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


僧 田^ 1 


1100 


調 木 機械 


原木の 玉 切り， 皮む きな ど を 行い， 次ェ 
程に おけ る 加工 を しゃす く する 胃。 




log preparing 
machine 




1110 


チェーン ソ 


ガイ ド バーの 外周 を 走行す る 鎖の こに 
よって， 原木 を 主と して 横び き 切断す る 
のこ 機械。 


ガイ ド バーの 有効 
長さ 


chain saw 




1120 


パー 力 


原木の 樹皮 を 取り除く 機械。 




barker 




1121 


リング パー 
力 


回転す る リ ングに 取り付けた 数個の 刃 
物に よって， 動力 送り される 原木の 樹皮 
を 取り除く バ一 力 （付図 1)。 


加工で きる 原木の 
最大 直径 


ring barker 




1122 


へッ ド パー 
力 


回転す る 工具 を 原木の 外側に 押し付け， 
原木 を 回して 樹皮 を 取り除く バー 力 （付 

図 2)。 


加工で きる 原木の 
最大 直径 


head barker 


カット 
バー 力 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


1123 


チェーン パ 
一力 


チェーン 又は チェーン 力 ッタを 走行 さ 
せて 原木の 外側に 押 し 付け， 原木 を 回 し 
て 樹皮 を 取り除く バー 力。 


加工で きる 原木の 
最大 直径 


chain barker 




1124 


シェ ッ 卜ノく 
一力 


原木 を 回して ジ エツ ト 水流に よって 樹 
皮 を 取り除く バー 力。 


加工で きる 原木の 
最大 直径 


jet barker 


水圧 バ 
一力 


(b) ^ 


のこ 继 


番号 


田汪 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


1200 


帯の こ 盤 


フレームに 取り付けられた 2 個の のこ 
車に， ェン ドレスの 帯の こ を 掛けて 緊張 
させ， 一方の のこ 車に よって 駆動し， テ 
—ブル 上 又は 送材 装置で 工作物 を 送つ 
て， 主として 縦び き 切断す る 機械。 




band saw macnine 


ノく ン ド 
ソー 


1210 


テーブル 帯 
のこ 盤 


帯の こ 盤に テーブル を 取り付け たもの 

で， 工作物 をァー ブルに 載せ， 主と して 
縦び き 切断す る 帯の こ 盤。 




table band resaw 


テープ 
ノレ ノく ン 
ドソー 


1211 


手 押 テープ 
ル帯 のこ 盤 


工作物 を テーブルに 載せ， 手動に よって 
送り， 主と して 縦び き 切断す る テーブル 

帯の こ 盤 （付図 3)。 


のこ 車の 直径 及び 
定規の 開き 


hand feed table band 
resaw 




1212 


自動 ローラ 

送り テープ 
ル帯 のこ 盤 


1 個の 送り 口一 ラ及 びその 駆動装置 によ 
つて， テーブル 上で 工作物 を 送って， 縦 
びき 切断す る テーブル 帯の こ 盤。 


のこ 車の 直径 及び 
定規の 開き 


auto-roller table 
band resaw 


ローラ 

バ ン ド 
ソー 


1213 


複合 自動 口 
ーラ 送リテ 
一 ブル 帯の 
こ 盤 


2 個 以上の 送り ローラ 及び その 駆動装置 
によって， テープ > ^上 又は 下 受け ローラ 
で 工作物 を 送って， 縦び き 切断す るテ一 
ブル 帯の こ 盤 （付図 4)。 


のこ 車の 直径 及び 
定規の 開き 


composite auto- 
roller table band 
resaw 




1214 


履 帯 送リテ 
一 ブル 帯の 
こ 盤 


工作物 を テーブル 上の 履 帯 装置で 送り， 
縦び き 切断す る テーブル 帯の こ 盤 （付図 
5)。 


のこ 車の 直径 及び 
定規の 開き 


table band resaw 
with creeping 
slatbed 




1220 


送材車 付き 
帯の こ 盤 


工作物 を送材 車に 載せて 送り， 縦び き 切 
断す る 帯の こ 盤。 




band saw macnine 
with carriage 




1221 


自動 送材車 
付き 带 のこ 
盤 


工作物 を送材 車に 載せ， 手動 操作 又は 遠 
隔 操作の 駆動装置に よ つて 送材 車を往 
復 させて 工作物 を 縦 びき 切断す る送材 
車 付き 帯の こ 盤 （付図 6)。 


のこ 車の 直径 及び 
へッ ドブロ ックの 

有効 開き 


band saw machine 
with auto-feed 
carriage 




1230 


横 形 帯の こ 
盤 


フレームに 取り付けられた 左右 1 個の 
のこ 車に， ェン ドレスの 帯の こ を 掛けて 
緊張 させ， 一方の のこ 車に よって 駆動 
し， 工作物 を送材 装置で 送って， 縦び き 
切断す る 帯の こ 盤。 




horizontal band 
resaw 


横 バン 
ドソ一 


1231 


自動 ローラ 

送り 横 形 帯 
のこ 盤 


2 個 以上の 送り ローラ 及び その 駆動装置 
によって， テーブル 上で 工作物 を 送つ 
て， 縦び き 切断す る 横 形 帯の こ 盤 （付図 
7)。 


のこ 車の 直径 


horizontal band 
resaw with auto- 
feed roller 




1232 


履 帯 送り 横 
形 帯の こ 盤 


工作物 を 履 帯 装置に 載せて 送り， 縦び き 
切断す る 横 形 帯の こ 盤。 


のこ 車の 直径 


horizontal band 
resaw with 
creeping slatbed 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


1233 


自動 送材車 
付き 横 形 帯 
のこ 盤 


工作物 を送材 車に 載せ， 手動 操作 又は 遠 
隔 操作の 駆動装置に よ つて 送材 車を往 
復 させて， 工作物 を 縦び き 切断す る 横 形 
帯の こ 盤。 


のこ 車の 直径 


horizontal band saw 
machine with 
auto-feed carriage 




1240 


ツイン 帯の 
こ 盤 


左右 勝手 違いの 1 台の 帯の こ 盤 を それ 
ぞれ 工作物の 送 り 方向 に 直角 に 移動す 
るよう に 向かい合わせに 設置 し， 主と し 

て 動力 送りされ る 工作物 を 同時に 2 か 
所 縦び き 切断す る 帯の こ 盤。 




twin band saw 
machine 


ツイン 
バン ド 


1241 


台車 式 ツイ 
ン帯 のこ 盤 


工作物 を 載せた 台車 式送材 装置 を 往復 
させて， 縦び き 切断す る ツイ ン 帯の こ 盤 
(付図 8)。 


のこ 車の 直径 及び 
両帯 のこ 盤 間の 有 
効 開き 


carriage type twin 
band saw machine 




1242 


テーブル ッ 
イン 带 のこ 
盤 


工作物 を テーブル 上の ローラ， 履 帯な ど 
で 送 り ， 縦び き 切断す る ツイ ン 帯の こ 盤 
(付図 9)。 


のこ 車の 直径 及び 
両帯 のこ 盤 間の 有 
効 開き 


table type twin band 
saw machine 




1250 


タンデム 帯 
のこ 盤 


同一 勝手の 2 台 以上の 帯の こ 盤の それ 
ぞれ 又は その う ちの 1 台 以外 を， 工作物 
の 送り 方向と 直角 に 移動で きる よう に 
縦列に 設置し， 動力 送り される 工作物 を 
同時に 1 か 所以 上 縦び き 切断す る 帯の 

し 盤 


のこ 車の 直径 及び 
帯の こ 間の 有効 開 
# 


tandem band saw 
machine 




1260 


帯の こ 盤 用 
送材 装置 


工作物 を 帯の こ 盤に 送 り 込む 装置。 




feeding equipment 
for band saw 
machine 




1261 


自動 送材車 


工作物 を 載せ， 手動 操作 又は 遠隔操作に 
よ つ て 保持 し， 帯の こ 盤に 送 り 込む 装置 

(付図 10)。 


へッ ド プロ ックの 
有効 開き 


auto-feed carriage 




1262 


自動 ローラ 
送材 装置 


ローラに よって 工作物 を 帯の こ 盤に 送 
り 込む 装置。 


定規の 開き 


auto-roller feeding 
device for band 
saw machine 




1263 


履 带送リ 送 
材 装置 


履 帯に よって 工作物 を 帯の こ 盤に 送り 
込む 装置。 


定規の 開き 


creeping slatbed 
feeding device for 
band saw machine 




(C) 丸の こ继 


番号 


田 或 

,m 卩ロ 


定義 


参考 


^きさ 喊し方 


对応 英語 




1300 


丸の こ 盤 


丸の こに よって 主と して 工作物 を 縦び 
き 又は 横び き 切断す る 機械。 




circular saw machine 




1310 


テーブル 丸 
のこ 盤 


テーブル， 定規な ど を 備え， 工作物 をテ 
一 ブル 上に 載せ， 主と して 縦び き 切断す 
る 丸の こ 盤。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 


circular saw bench 




1320 


ツイン 丸の 
こ 盤 


1 本 又は 2 本の 主軸に 2 枚の 丸の こ を 取 
り 付け， 工作物 を 同時に 2 か 所 縦び き 切 
断す る 丸の こ 盤。 




twin circular saw 
machine 




1321 


台車 式 ツイ 
ン丸 のこ 盤 


工作物 を 載せた 台車 式送材 装置 を 往復 
させて， 主と して 工作物 を 縦び き 切断す 
る ツイン 丸の こ 盤 （付 Hll)。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び 両 
丸の こ 間の 有効 開 
さ 


carriage type twin 
circular saw 
machine 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


1322 


自動 ローラ 
送り テープ 
ルツ イン 丸 
のこ 盤 


工作物 を ローラ 装置に よって 送り ， 縦び 
き 切断す る ツイン 丸の こ 盤。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び 両 
丸の こ 問の 有効 開 
さ 


roller table type twin 
circular saw 
machine 




1323 


履 帯 送リテ 
一 ブル ツイ 
ン丸 のこ 盤 


工作物 を 履 帯 装置 によって 送り， 縦び き 
切断す る ツイン 丸の こ 盤。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び 両 
丸の こ 間の 有効 開 
さ 


creeping slatbed type 
twin circular saw 
machine 




1330 


ェジャ 


1 本 又は 2 本の 主軸に 丸の こ を 取り付 
け， 工作物 を 下 受け ロール 又は テーブル 
上で 動力 送りして， 縦び きし， 耳す り， 
幅 決め， 分割す る 丸の こ 盤。 




cdgcr 




1331 


シングル ェ 
ジャ 


1 本の 主軸に 1 枚の 丸の こ を 取り付け 
て， 工作物の 片側 を 縦び き 切断す るェジ 

ャ。 


加工で き る 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
厚さ 並びに 使用で 
きる 丸の この 最大 
直径 並びに 丸の こ 
と 定規の 最大 開き 


single cdgcr 




1332 


ダブル ェジ 
ャ 


1 本 又は 2 本の 主軸に 2 枚の 丸の こ を 取 
り 付け， 丸の この 間隔 を 可変と し， 工作 
物 を 動力 送り して 両端 を 縦び き 切断す 
る ェジャ （付 園 12)。 


使用で き る 丸の こ 
の 最大 直径 及び 両 
丸の こ 間の 有効 開 
さ 


double edger 




1333 


マルチプル 
ェジャ 


1 本 又は 2 本 以上の 主軸に 3 枚 以上の 丸 
のこ を 取り付け， その 間隔 を 可変と し， 
工作物 を 動力 送り して 両端 を 含む 数箇 
所 を 縦び き 切断す るェ ジャ。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
厚さ 並びに 使用で 
き る 丸の この 最大 
直径 並びに 丸の こ 
の 数 


multiple edger 




1340 


卜 リマ 


工作物 を 横 送り し， 複数の 丸の こで 所定 
の 長さに 横び き 分割す る 丸の こ 盤。 




trimmer 




1341 


単 軸 トリマ 


1 本の 主軸に 位置 可変の 2 枚 以上の 丸の 
こ を 取り付け， 工作物 を 主と して チェ 一 
ン によって 動力 送り して 横び きする ト 

リマ。 


加工で きる 工作物 
の 最大 長さ， 使用で 
きる 丸の この 最大 
直径 及ぴ 丸の この 
数 


single spindle 
trimmer 




1342 


多 軸 卜 リマ 


それぞれに 主軸 を もつ 多数の 丸の こ を 
並列に 並べ， 工作物 を 主と して チェーン 
によって 動力 送り して， 選択 的に 数枚の 
丸の こ を 同時に 作動 させて 横び きする 
トリマ （付図 13)。 


加工で きる 工作物 
の 最大 長さ， 使用で 
きる 丸の この 最大 
直径 及ぴ 丸の この 
叙 


multiple spindle 
trimmer 




(d) その他の のこ ^ 


, 械 


番号 


用語 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


1410 


おさの こ 盤 


数枚の 長の こ をの こ 枠に 取り付けて 緊 
張 させ， 垂直に 上下 運動 させて， 工作物 
を 動力 送りし， 縦び き 切断す るの こ 機 
械。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
高さ 並びに 長の こ 
の 長さ 及び 行程 


frame saw 


立の こ 
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(e) 木材 燥 機 



番号 


田汪 


定義 


参考 








^W^A さ さ び^: U/7 


对》 し、 央 HP 


滑 田^: 
TM 用 p 口 


1 CAA 


ナぉ 故 極據 

械 


> 般 ホ/ n > 般ゎ リでカロ 丁 キ わ や 丁 
fp* ひン」 )し ひン」 乙 レノ 丄ごォ し/ * — L 

作物 を 乾燥す る 装置。 




wood dryer 




1510 


熱気 乾燥機 


乾燥室 内に 工作物 を桟 積みし， その 間に 
兹 ^"加 孰 曾 雷な 力 n 執與か お、 で 加埶 1 ナ' 

お； KVj ノ Jmj^C!? 目 , 电；^ カリ^ CUM し レノ JU^C!; し/し 
空気 又は 燃焼 ガス を 循環 させて 乾燥 さ 
せる 装置。 


【【T7 -7^ Je- ズ ~n />tr liAn 
収谷 でさ る 丄 作物 

の 大きさ 


heated room drver 




1520 


減圧 乾燥機 


鉄製の 缶 体内に 工作物 を 収容し， 蒸気， 
熱風， 熱 板， 高周波な どに よつ て 加熱 し， 
その後 缶 体内 を 減圧して 乾燥させる 装 
置。 


収容で きる 工作物 
の 大きさ 


vacuum dryer 




1530 


除湿 乾燥機 


乾燥室 内に 工作物 を桟 積みし， 除湿 機に 
よって 湿度 を 低下 させた 空気 を 循環 さ 
せて 乾燥させる 装置。 


収容で きる 工作物 
の 大きさ 


dehumidification 
dryer 




(0 遇 別 機械 


番号 


用語 


定義 


参考 








«»^： きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


1600 


選別 機械 


工作物 を その外 観 又は 品質に よって 選 
別す る 装置。 




sorting machine 




1610 


外観 選別 機 


工作物 を 寸法， 欠点な どに よって 選別す 
る 装置。 




appearance sorting 
machine 




1620 


強度 等級 区 
分 機 


工作物の 強度 推定に 役立つ ヤング 率な 
ど を 非 破壊的に 測定し， g 動的に 強度 等 
級 を 区分す る 装置。 




stress grading 
machine 




1630 


保証 荷重 試 
験 機 


所定の 荷重 を 負荷して， 工作物が 設定し 
た 強度 を も つてい るか ど う か を 検査す 
る 装置。 




proof loader 




(g) 運搬 装置 


番号 


用 ロロ 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


1700 


運搬 装置 


工作物の 搬送， 積載 及び 転送 を 行う 装 
置。 




transport equipment 




1710 


搬送 装置 


工作物 を ベルト， チェーン， ローラな ど 
によって 搬送す る 装置。 




conveying 
equipment 




1720 


積載 装置 


工作物 を 積 込み， 積 下し 又は 転 動す る 装 
置。 




loading equipment 




1730 


転送 装置 


搬送 中の 工作物の 送り 方向 を 変える 装 
置。 




transfer equipment 




(h) のこ 仕上 機械 


番号 


田汪 
rtt 口口 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


1800 


のこ 仕上 機 

械 


帯の こ， 丸の こ， 長の こな ど を 加工して， 
ひき 材に 使用で きる 状態に 仕上げる 機 
械。 




saw doctoring 
machine 





B0114 ： 1997 



番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


1811 


帯の こ 歯 研 
削 盤 


回転 するとい し 車に よって， 帯の この 歯 
形 を 整形 仕上げす る 研削盤 （付図 14)。 


のこ 受けの 有効 開 
き 及び 研削で きる 
のこ 歯の 最大 ピッ 
チ 


band saw sharpener 


帯の こ 
目立 機 


1812 


帯の こ 歯 側 
面 研削盤 


帯の このの こ 歯 側面 を 仕上げる 研削盤 
(付図 15)。 


加工で きる 帯の こ 
の 最大 幅 （のこ 受け 
の 有効 開き） 


saw-tooth side 
dresser 




1821 


丸の こ 歯 研 
削 盤 


回転 するとい し 車に よって， 丸の この 歯 
形 を 整形 仕上げす る 研削盤。 


研削で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及びの 
こ 歯の 最大 ピッチ 


circular saw 
sharpener 


丸の こ 
目立 機 


1831 


長の こ 歯 研 
削 盤 


回転 するとい し 車に よって， 長の この 歯 
形 を 整形 仕上げす る 研削盤。 


研削で きる 長の こ 
の 最大 長さ 及びの 
こ 歯の 最大 ピッチ 


frame saw sharpener 


長の こ 
目立 機 


1841 


帯の こ ロー 
ル機 


一対の ロールに よって， 帯の こ を 長 手 方 
向に 圧延し， 整形， 腰 入れ， 背 盛りな ど 
の 仕上 加工 をす る 機械 （付 H16)。 


加工で きる 帯の こ 
の 最大 幅 


band saw stretcher 


ス トレ 
ッ チヤ 


1842 


帯の こ 加熱 
腰 入 機 


火口， 定继， 保護 板， 案内 装置な どから 
なり， 火炎に よって 帯の こ を 長 手 方向に 
加熱し， 局部 的に 熱 ひずみ を 与えて 腰 入 
れ， 背 盛りな どの 仕上 加工 をす る 機械。 


加工で きる 帯の こ 
の 最大 幅 


heat tensioning 
equipment for 
band saw 




1851 


ばち 形 あさ 
リ 整形 機 


帯の この 歯 先 を 動力に よって プレス し 
て， ばち 形 あさり 出しと 整形 を 行う 機械 
(付図 17)。 


加工で きる 帯の こ 
の 最大 幅 及び 最大 
厚さ 並びにの こ 歯 
の 最大 ピッチ 


swage setting 
equipment 


ォ一 ト 

セッタ 


1852 


のこ 歯 目 打 
機 


動力に よって 打撃 を 与え， のこ 歯に 振り 
目 を 出す 機械。 

備考 帯の こ， 丸の こ， 長の こ 用が 

ある。 


振り 目 をす る こと 
がで きる 帯の こ， 丸 
のこ， 長の この 最大 
寸法 


saw-tooth setting 
equipment 


目 振り 
機 


1861 


帯の こ 歯 溶 
着 機 


歯 先 強化 材料 を 帯の この 歯 先に 溶 着す 
る 機械。 

備考 帯の この 送りが 水平 方向の 
ものと 垂直 方向の ものと が 
ある （付図 18)。 


加工で きる 帯の こ 
の 最大 幅 及び 最大 
厚さ 並びにの こ 歯 
の 最大 ピッチ 


saw-tooth tipping 
equipment 




1871 


帯の こ 切断 
機 


帯の こ を せん 断に よって， 切断す る 機 
械。 


切断で きる 帯の こ 
の 最大 幅 及び 最大 
厚さ 


band saw shear 


台 切 


(2) 集成 材 機械 
(a) 継 手 加工 機械 


番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 








» ^きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


2100 


維 手 加工 機 

械 


工作物 を 縦 継ぎす るた めに 木口 面 を 切 
削して 継 手 を 造る 機械。 




coupling processing 
machine 




2111 


スカーフ ジ 
ョ インタ 


主軸に フライス カツ タ， かんな 胴， 丸の 
こな ど を 取り付け， 工作物の 木口 端 面 を 
スカーフ 状 に 切削 加 ェす る 継 手 加 ェ機 
械。 


加工で きる 工作物 
の 最大 寸法 (幅 X 厚 
さ） 及び 傾斜角 度 


scarf jointer 





8 

B0114 ： 1997 



番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


2112 


フィン ガジ 
ョ インタ 


力 ッタ などで 工作物の 木口 面 を フィン 
が 状に 切削 加 ェす る 継 手 加 ェ 機械。 

備考 フィン ガ 面に 接着剤 を 塗布 

できる もの も ある （付図 19)。 


加工で きる 工作物 
の 最大 寸法 (幅 X 厚 
さ X 長さ） 並びに 移 
動 テーブルの 幅 及 
び 長さ 


finger jointer 




(b) i 


妾 着 剤 塗布 機 4 




番号 


用語 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


2200 


接着剤 塗布 
機械 


スカーフ 面， フィン ガ面， ラ ミナ 面な ど 
に 接着剤 を 一定量 塗布 又は 転写す る 機 

械。 

懂考 ローラに よる もの， 噴射に よ 
る ものな どが ある。 




glue applicator 




(c) 集成 機械 


番号 


田统 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


2300 


集成 機械 


接着剤 を 塗布 した 工作物 を 油圧な どに 
よって， 圧締 する 機械。 




aggregating machine 




2311 


縦 維ぎ プレ 
ス 


継 手 面 に 接着剤 が 塗布され た 工作物 を 
油圧な どに よって 縦 継ぎす る 機械。 
備考 1. ロールの 回転 差に よって 
プレスす る もの 又は 工作 
物の 端 面から 加圧す る も 
の も ある。 

2. 縦 継ぎ 後， 定尺 切断す る 機 
能 を もつ ものが ある （付図 
20)。 


縦 継ぎで きる 工作 
物の 最大 幅 及び 総 
圧締カ 


finger joint Dress 




2321 


横 はぎ プレ 
ス 


板材の 表面 又は 側面 を 平面 状に 並べて， 
板材の 片側から 圧力 を 加えて 集成 板 を 
造る 機械。 

備考 加圧と 同時に 加熱す る もの 

も ある。 


製造で きる 製品の 

最大 寸法 (長さ X 幅 
X 厚さ） 及び 総圧締 

力 


horizontal patching 
press 




2331 


スカーフ ジ 
ョ イン 卜プ 
レス 


スカーフ 状に 加工され た 継 手 面に 接着 
剤 を 塗布した 工作物 を定 盤の 間に スカ 
—フを 合わせて 一ない し 数 組み 揷入 し， 
可動 定盤を 作動 させ 圧締 する 機械。 

備考 加圧と 同時に 加熱す る もの 
も ある。 


定 盤の 大きさ （幅 X 

長さ）， 定 盤の 最大 
開き 及び 総 圧締カ 


scarf joint press 




2341 


積 層 プレス 


接着剤 を 塗布 した 集成 板 又は ひき 板 を 
積み重ねて 定 盤の 間に 揷 入し， 可動 定盤 
を 油圧な どに よって 作動 さ せ圧締 集成 
する 機械。 

備考 加圧と 同時に 加熱す る もの 
も ある。 


製造で きる 製品の 

最大 寸法 (長さ X 幅 
X 厚さ） 及び 総圧締 

力 


accumulating press 
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(め - 


f の 他の 集成 4 


は 機械 


番号 




定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 




埋祝フ ^ J 
製造 装置 


継 手 加工 機械， 接着剤 塗布 機械， 縦 継 
ぎ プレスな ど を 搬送 装置に よって ライ 

ソル 1 T //fcr/tin も 白 #h ま V\ 1 て 巧 ぐ + 
ノ し， 丄 1 F-w)^ 曰 ^0 达 リ しし ノべス 

を 連続 製造す る 装置。 


製造で きる 製品の 
截入 Tte W さ X 
幅 X 厚さ） 


aggregated wood 
manuractuniig 
equipment 




2921 


集成 材 自動 
耳 取り 盤 


回転す る 左右 立 軸 を 複数個 備え， 工作 
物 を 自動 送りしながら， 工作物 端 面 を 
切削 加工す る 機械。 

備考 主軸の 位置 決め を 数値制御 
する もの も ある。 


工作物の 最大 幅 


laminate edge 
trimmer 




2930 


強度 等級 区 
分 機 


工作物の 強度 推定に 役立つ ヤング 率な 
ど を 非 破 壌 的に 測定し， 自動的に 強度 

等級 を 区分す る 装置 （1620 参照)。 




stress grading 
machine 




國 合板 機械 
(a) 単 板 製造 機械 


番号 


田汪 
ru 口口 


定義 


参^ 4 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


3100 


単 板 製造 機 

械 


単 板 を 製造す るた めの 機械。 




veneer 

manufacturing 
machine 




3111 


ログ バー 力 


刃物 又は カツ タ によって 原木の 樹皮， 異 
物 を 取り除 ま 表面 を 整形す る 機械 （付 H 
21)。 


力 □ 丁で ま ろ 原 太の 
最大 直径 及び 最大 
長さ 






3121 


レース チヤ 
ージャ 


単 板 製造 上の 最適 中心 と ベニヤ レース 
の 主軸の 中心と がー 致す る よ う に， 原木 
を 自動的に 送り込む 機械。 
備考 原木の 断面 形状 を 自動 計測 
し， コンピュータ 処理して， 
最適な 中心 を 決定す る 機械 

も ある （付 8 22)。 


取り付ける ことが 
できる 原木の 最大 
長さ 及び 最大 直径 


lathe charger 




3131 


ベニヤ レー 
ス 


原木 を 回転 させ， g 動 送りされ るかん な 
台に 取り付けられた 刃物に よって 切削 
し， 所定の 厚さの 単 板 を 連続 的に 製造す 

る 機械 （付図 23)。 


刃物 取 付 面の 長さ 
及び 加工で きる 原 
木の 最大 直径 


veneer lathe 


ロータ 
リレー 
ス 


3141 


ハーフ ラウ 
ン ド ベニヤ 
レース 


原木 又は フリ ツチ を 回転 させ， 自動 送り 
される かんな 台に 取り付けられた 刃物 
によって 切削し， 所定の 厚さの 単 板 を 断 
続 的に 製造す る 機械。 

備考 フリ ツチと は， ひき （挽） 材 
加工な どに よって 作られる 
長方形 断面 を もつ 厚レ 、板 材。 
角に 多少 丸みが あっても よ 
い。 


刃物 取 付 面の 長さ 
及び 主軸 中心から 
刃先までの 最大 距 
離 


half-round veneer 
lathe 


ノ ヽーフ 
ロータ 
リレー 
ス 


3151 


ス ライサ 


刃物 又は フリ ツチ を 往復 運動 させて 切 
削 し， 所定の 厚さの 単 板 を 製造す る 機械 
で， 水平 方向に 往復 運動させる 横 形スラ 
ィサ と， 垂直 方向に 往復 運動させる 縦 形 
ス ライサが ある。 


刃物 取 付 面の 長さ， 
切削で きる フリ ッ 
チの 最大 厚さ 及び 
最大 行程 


veneer slicer 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


3161 


単 板 卷取リ 

ふ 氏 し t^t 械 


ベニヤ レースで 切削され た 単 板 を， 自動 
的に リールに 卷き 取り， 集積し， これ を 
自動的に 巻き戻して， 次の 工程に 供給す 

る 一連の 機械 （付図 24)。 


リールの 有効 長さ 


veneer reeling and. 
unreeling machine 




3162 


単 板 卷取リ 
機械 


ベニヤ レースで 切削され た 単 板 を， 自動 
的に リールに 卷き 取る 機械。 


リールの 有効 長さ 


veneer reeling 
machine 




3163 


卷玉ス ト ッ 
ク棚 


単 板卷取 り 機械で 巻き 取つ た 単 板 を 集 
積す る 棚。 


集積で きる 棚の 幅 
及び 長さ 


reeled veneer tray 




3164 


単 板 巻戻し 
機械 


リールに 卷き 取って 集積した 単 板を自 
動的に 巻き戻して， 次の 工程に 供給す る 
機械。 


リールの 有効 長さ 


veneer unreeling 
machine 




3171 


レース 直結 
スタ ッ キン 
グ 装置 


ベニヤ レースの 後に 直結した ク リ ッパ 
によって 単 板を定 尺に 切断し， 仕分けと 
たい （堆） 積 を 自動的に 行う 装置 （付図 
25)。 


処理で きる 単 板の 
最大 寸法 （幅 X 長 
さ） 及びたい 積 数 


automatic stacker 




3181 


ク リッパ 


刃物の 上下 運動， 揺動 運動 又は 水平 回転 
体に 取り付けられた 刃物に よって， 単 板 
を 自動的に 切断す る 機械。 

備考 調 板 機械と しても 用いられ 
る （付図 26)。 


裁断で きる 単 板の 
最大 裁断 幅 


veneer clipper 


単 板 切 
断 機 


(b) 単 板 乾燥 機械 


番号 


田 ま 

ft) PR 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


"田统 


3200 


単 板 乾燥機 
械 


自動 送り される 単 板 を， 熱風に よって 乾 
燥す る 機械。 

備考 熱風 は， 主として 単 板の 送り 

方向と 平行 又は 直角 方向に 

強制 循環させる。 




veneer dryer 


ドライ 
ャ 


3211 


ローラ 乾燥 
機 


単 板 を 一対の ローラの 間に 挾んで 連続 
的に 送り， 乾燥す る 機械 （付図 27)。 


ローラの 長さ 及び 
段 数 並びに 加熱 セ 
クシ ヨン 数 


roller dryer 


ローラ 
ドライ 
ャ 


3221 


連続 乾燥機 


単 板 を ネット （金網）， ワイヤな どに よ 
つて 連続 的に 送り， 乾燥す る 機械 （付図 
28)。 


ネッ トの幅 及び 段 
数 並びに 加熱 セク 
シ ヨン 数 


continuous dryer 


ノく ン ド 
ドライ 
ャ 


3231 


熱 板 乾燥機 


単 板 を 熱 板の間に 差し入れ， 圧 締' 解除 
を 繰り返して 乾燥す る 機械。 

備考 熱 板 は 多 段， 水平の ものが 多 

い。 


熱 板の 大きさ （幅 X 
長さ） 及び 段 数 


hot plate dryer 




3241 


ウイ ケッ卜 
乾燥機 


機内 を 循環す る ウィケット （単 板 棚） の 
問に 単 板 を 差し入れ， 乾燥す る 機械。 


単 板 棚の 大きさ （幅 
X 長さ）， 単 板 棚 枚 

数 及び 加熱 セ クシ 
ヨン 数 


wicket dryer 


ウイ ケ 
ッ 卜 ド' 
ライヤ 


3251 


単 板 乾燥機 
フィーダ 


単 板 乾燥機に 単 板 を g 動的に 差し入れ 
る 機械。 


処理で きる 単 板の 

最大 寸法 （幅 x 長 

さ） 


automatic feeder for 
veneer dryer 


才一 ト 
フィ— 
ダ 


3261 


単 板 乾燥機 
アン ローダ 


単 板 乾燥機 か ら 出て くる 単 板 を 自動的 
に 取り出す 機械。 


処理で きる 単 板の 

最大 寸法 （幅 x 長 

さ） 


unloader for veneer 
dryer 


ドライ 
ャ アン 
口一 ダ 



11 

B0114 ： 1997 



番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


3271 


乾燥機 直結 
コンペ ャ 


単 板 乾燥機の 搬出 側に 設置され， 乾燥 単 
板 を 自動的に 次の 工程の 機械 （単 板 横 は 
ぎ 機， 単 板 選別 積 込 装置な ど） へ 搬送す 
る コンペ ャ システム。 


処理で きる 単 板の 
最大 寸法 （幅 X 長 
さ） 


conveying system 
directly connected 
with veneer dryer 




3281 


ベニヤ スタ 
ッカ 


選別され た 単 板 を 所定の 位置にたい 積 

する 機械 （付図 29)。 


処理で きる 単 板の 
最大 寸法 （幅 X 長 
さ） 


veneer stacker 


サ クシ 
ヨン ス 
タツ 力 


(c) 調 板 機械 


番号 


田 ま 


定義 


参 4 








^^^： きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用 口口 


3300 


=ia J.^ im* j^Jt- 
調 板 機械 


早 te の 切断， 接合， 補修な と を仃 つ 機械。 




veneer preparing 
machine 




3311 


テン ダラ ィ 
ザ 


単 板の ね じれ， 反りな どの 変形 を 抑制す 

る 機械 （付 H30)。 


加工で きる 単 板の 
最大 幅 


tenderizer 


テン ダ 


3321 


ベニヤ ジョ 
インタ 


多数の 単 板 を 重ねて 押さえ， その 端 縁 を 
切断す る 機械。 


テーブルから 単 板 
押さえ 装置までの 
最大 高さ 及び 切断 

でさる 卓 te の 最大 

長さ 


veneer jointer 


ギロチ 

ン 


3322 


スカーフ マ 

シン 


単 板の 端 部に スカーフ 加工 をす る 機械。 


加工で きる 単 板の 
最大 幅 


scarf machine 




3330 


単 板 接合 機 


単 板の 接合 面 を 突き合わせて， テープ， 
接 看 剤 などに よつ て 接合す る 機械。 


接合で きる 単 板 接 
合 面の 最大 長さ 


veneer joining 
machine 




3331 


ベニヤ テー 
ピン グマシ 
ン 


2 枚の 単 板の 接合 面 を 突き合わせて， テ 
ープに よ つ て 連続 的 に 接合す る 機械。 


接合 面の 最大 長さ 
及び コラムから 接 
合 位置までの 距離 


veneer taping 
machine 




3332 


ベニヤ スプ 
ライサ 


2 枚の 単 板 接合 面に 接着剤 を 塗布し， 繊 
維 方向に 自動 送り して 熱 圧接 着す る 機 
械。 


接合 面の 最大 長さ 
及び コラムから 接 
合 位置までの 距離 


veneer splicer 




3333 


単 板 横 はぎ 
機 


単 板 を 繊維 と 直角 方向 に 搬送 しつつ 前 
縁-後 縁 を 平行に 切断し， 接合す る 機械 
(付図 31)。 


接合 面の 最大 長さ 


veneer edge gluing 
machine 




3334 


単 板 縦 維ぎ 
機 


単 板 を 繊維 方向 に 搬送 しつつ 前端 ■ 後端 
を 切断し， 接合す る 機械。 


接合 面の 最大 長さ 


veneer end gluing 
machine 




3341 


パッチ ング 
マシン 


単 板の 不良 箇所 を 打 抜き によつ て 除去 
し， 更に その 箇所に 埋木 をす る 機械。 


加工で きる 単 板の 
最大 幅 及び 打 抜き 
できる 最大 寸法 


veneer patching 
machine 


ノく ッ チ 
マシン 


3351 


単 板 仕組 装 


接着 前の 工程に おいて， あらかじめ 単 板 
の 組合せ を 行う 装置 （付図 32)。 


処理で きる 単 板の 

最大 寸法 （幅 x 長 

さ） 及び 単 板 組合せ 
数 


veneer assembly 
equipment 


ベニヤ 
セッタ 


(d) i 


お着 機械 


番号 


用語 


定義 


参考 








W^: きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


3400 


ぁ 為 1^ 械 


接着剤の 調合， 被 接着 材に对 する 塗布 及 
び 圧締を 行う 機械。 




gluing machine 




3411 


グルー ミキ 
サ 


接着剤 及び 添加物 を かくはん （攪拌） し， 
混合す る 機械。 


かく はんで きる 最 
大 容量 


glue mixer 


ミキ サ 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


3421 


グルー スプ 
レッダ 


単 板， 板材 などの 接着 面に， 回転す る 口 
ーラ によ つて 一定量の 接着剤 を 塗布す 

る 機械 （付図 33)。 


ローラの 長さ 


glue spreader 


スプレ 
ッダ 


3431 


レイ アップ 
装置 


単 板への 接着剤 塗布， 重ね合わせ， たい 
積な どの 作業 を 自動的に 行う 装置 （付 H 
34) 


処理で きる 単 板の 
最大 寸法 （幅 X 長 
さ） 及び 単 板の 組合 
せ 数 


lav-up equipment 




3432 


単 板 積 層 
材-単 板 積 層 
板 用 レイ ァ 
ップ 装置 


単 板に 接着剤 を 塗布し， その スカーフ 面 
を 合わせながら 設定され た 積 層 数に 重 
ね 合わせて いく 装置。 


処理で きる 単 板の 
最大 寸法 （幅 X 長 
さ） 及び 単 板 組合せ 
数 


lay-up equiomcnt for 
laminated veneer 
lumber and 
laminated veneer 
board 




3441 


コールド プ 
レス 


接着剤 を 塗布 した 単 板， 板材な ど を定盤 
の 間に 挿入し， 可動 定盤を 油圧な どに よ 
つて 作動 させて 常温で 圧締 する 機械 （付 
図 35)。 


定 盤の 大きさ （幅 X 

長さ）， 定 ffi 間の 最 
大 開き 及び 総圧締 
力 


cold press 




3451 


高周波 プレ 
ス 


接着剤 を 塗布し， 積 層され た 単 板 を圧締 
しながら 高周波 加熱して 接着す る 機械。 


処理で きる 単 板の 

最大 寸法 （幅 x 長 

さ） 及び 積 層 高さ 


high frequency press 




3461 


ホッ 卜プレ 
ス 


接着剤 を 塗布 した 単 板， 板材な ど を 熱 板 
の 間に 挿入し， 可動 定盤を 油圧な どに よ 
つ て 作動 させて 加熱 圧締 する 機械。 

備考 縦 形 及び 横 形が ある （付図 
36)。 


熱 板の 大き さ （幅 x 

長さ）， 熱 板の 数 及 
び 総 圧締カ 


hot press 




3462 


単 板 積 層 
材- 単 板 積 層 

板 用ホッ 卜 
プレス 


接着剤 を 塗布 した 積 層 単 板 を 固定 熱 板 
上で 可動 熱 板 を 開閉 させ， 積 層 単 板 を そ 
の 動きに 合わせて 移送 しなが ら 加熱 圧 
締 する 機械。 


熱 板の 大きさ （幅 X 

長さ） 及び 最大 開き 
並びに 総 圧締カ 


hot press for 

laminated veneer 
lumber and 
laminated veneer 
board 




3471 


ローダ アン 
ローダ 


ホッ ト プレスの 段 数に 応じた 棚 を もち， 
単 板， 板材 など を 各 段 同時に ホッ トプレ 
スに揷 入し， 圧締 後に 取り出す 装置。 


棚の 有効 寸法 及び 
段 数 


automatic loader and 
皿 loader 




(e) 合板 仕上 機械 


番号 


田 ま 

ft) PB 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用 A 口 


3500 


合板 仕上 機 
械 


合板 を 所定の 寸法に 切断す る 機械 及び 
表面 を 切削， 研削， 塗装な どに よって 仕 
上げる 機械。 




plywood finishing 
machine 




3511 


ダブル サイ 
ザ 


合板な ど を 自動 送り し， 主と して 2 枚の 
丸の こに よって， 所定の 寸法に 切断す る 
機械。 

備考 2 台 組み合わせて 所定の 縦 • 
横の 寸法に 切断す る 場合が 
多い （付図 37)。 


切断で きる 工作物 
の 最大 幅 


double sizer 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


3521 


ワイ ド ペル 
ト サン ダ 


回転す る 2 本 以上の ドラムに 掛けられ 
た 1 枚の エンドレス 研磨 布 紙に よって， 
自動 送り される 合板な どの 表面 を 研削 
する 機械。 

備考 研削 ヘッド を 二 組 以上 組み 
合わせた もの も ある。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 研削 
へッ ドの数 


wide belt sander 




3531 


ドラム サン 
ダ 


回転す る ドラムの 外周 面に 巻き付けた 
研磨 布 紙に よって， 自動 送りされ る 合板 
などの 表面 を 研削す る 機械。 

備考 ドラム は 2 本 以上の ものが 多 

い。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 及び ドラ 
ムの数 


drum sander 




3541 


ス タツ 力 


選別 仕上 加工され た 合板， 板材 など を 所 
定の 位置に 積載す る 機械 （付図 38)。 


処理で きる 工作物 
の 最大 寸法 (幅 X 長 

さ） 及び 選別 数 


stacker 


ゲート 
ス タツ 
力 


3551 


ロー ラブレ 
ス 


紙， 布， 単 板な ど を 一対の ローラに よつ 
て 連続 的に 合板， 板材 などの 表面に 積 層 
接着す る 機械。 


ローラの 長さ 


roller press 




3561 


ローラ コー 
タ 


回転す る 一対の ローラに よって 合板な 
どの 表面に 一定量の 塗料 を 塗布す る 機 
械。 


ローラの 長さ 


roller coater 




3562 


フロー コー 

タ 


ベル トコ ン ベアな どに よって 送られる 
合板な どの 表面に 一定量の 塗料 を 注 流 
装置に よって 塗布す る 機械。 


塗布で きる 工作物 
の 最大 幅 


flow coater, 
curtain coater 




3563 


スプ レコー 
タ 


ベル トコ ン ベアな どに よって 送られる 
合板な どの 表面に 一定量の 塗料 を 噴 霧 
装置に よって 塗布す る 機械。 


塗布で きる 工作物 
の 最大 幅 


spray coater 




3571 


グルー パ 


主と して 合板な どの 表面に 溝 付け 加工 
をす る 機械。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 


grooving machine 


溝 削 り 
機 


(f) 合板 工具 研削 4 


■ 械 


番号 


用語 


定義 


参考 


«»^： きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


3800 


合板 工具 研 
削 機械 


回転 するとい し 車に よって， 主と して 各 
種の 合板 用 工具 を 研削す る 機械。 




grinding machine of 
tools for plywood 
manufacturing 
machinery 




3811 


ベニヤ ナイ 
フ 研削盤 


刃物 を 刃物 取 付 台に 固定し， 刃先の 全長 
にわた り 回転す る と い し 車 を 往復 運動 
させて 研削 仕上げす る 機械。 

備 * 主として， ベニヤ レース 用， 
ス ライサ 用 及び ク リ ッパ用 
刃物の 研削に 使用す る （付図 
39)。 


刃物 取 付 面の 長さ 


veneer knife 

grinding machine 


ナイフ 
グ ライ 
ンダ 
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(4) パーティ クル ボード 機械 



(a) J 


g 料 処理 機械 


番号 


化 BH 


定義 


参考 


»D ^きさ 喊し方 


対応 英語 


+1 "田^ 1 

1M 川 p 口 


4100 


原料 処理 機 


パ一 ティ クル ボ一 ド用 小片の 製造の た 
めの 前 処理 を 行う 機械。 




raw material 
preparing machine 
for particleboard 




4110 


パー 力 


原木の 樹皮 を 取 り 除く 機械 (1120 参照) 。 




barker 




4111 


へッ ド パー 
力 


回転す る 工具 を 原木の 外側に 押 し 付け， 
原木 を 回 して 樹皮 を 取 り 除く バー 力 
(1122 参照)。 


加工で きる 原木の 
最大 直径 


head barker 


カツ 卜 
バー 力 


4112 


ドラム パー 
力 


回転 ドラムの 一端から 原木 を 連続 的に 
投入し， 摩擦 作用に よって はく 皮し， 他 
端から はく 皮 さ れた材 を 取 り 出す 機械。 


ドラムの 長さ 及び 
内径 


drum barker 




4113 


シェ ッ 卜ノく 
一力 


原木 を 回して ジヱッ ト 水流に よって 樹 
皮 を 取り除く バー 力 （1124 参照）。 


加工で きる 原木の 
最大 直径 


jet barker 


水圧 バ 
一力 


4121 


シュレッダ 


原材料 をスィ ング ハン マに よって 破砕 
し， カッティング バーに よって せん 断 
し， 更に スィ ング ハン マ 及び グ レー ドバ 
一に よる 衝撃， 擦りつ ぶし, 圧縮 効果で， 
後の 処理に 適 した 大き さ に 調整す る 機 
械。 


ハン マの 回転 直径， 
重量 ■ 個数， 投入 口 
の 大きさ 


shredder 




4131 


2 軸 せん 断 破 
碎機 


互いに 内向き に 回転して いる 2 軸の 力 
ッ タ輪 によつ て 原材料 を 内側に 引 き 込 
み， カツ タの 外周 エッジの せん 断 力に よ 
つて 連続 的に 破砕す る 機械。 


カツ タの 直径， 長 
さ， 投入 口の 大きさ 


paddle type shredder 




4141 


クロス ベル 
ト形 磁気 選 
別 機 


ベル ト コ ン ベア 上 を 流れる 木片 中に 混 
入して いる 金属片 を， その上 部に 交差し 
て 走行す る コ ン ベア をつ り 下げ， コ ンべ 
ァの 内側に 電磁石に よって， 連続 的に 吸 
引 除去す る 機械。 


上部 ベル ト 及び 電 
磁石の 幅 


cross belt type 
magnetic 
separator 




4142 


ドラ 厶形磁 
気 選別 機 


回転す る ドラムに 電磁石 を 組み込み， コ 
ン ベア 上 を 流れる 木片 中に 混入して い 
る 金属片 を 吸引 除去す る 機械。 


ドラムの 直径 及び 
長さ 


drum type magnetic 
separator 




■ 


チップ 金属 
検知器 


電磁気 現象 を 利用 して 木片 中に 混入し 
ている 金属片 を検 知し， 除去 装置 を 稼動 
させる 機械。 


検知幅 


metal detectors for 
chip 




■ 


チップ 水洗 
機 


コン ベア 上で チップ を 水中に 通し， 洗净 
及び 異物の 除去 を 行う 機械。 


コ ン ベア 幅 


chip washer 




(b) 小片 製造 機械 


番号 


用語 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


4200 


小片 製造 機 
械 


パーティ クル ボー ド用 小片 を 製造す る 
機械。 




particle 

manufacturing 
machine 




4210 


粗 ft tit 


原料 木材 を 切削 又は 破砕して 小 木片に 
する 機械。 




coarse reduction 
machine 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


4211 


ディスク チ 
ッノく 


円盤 面に 取り付けられた ナイフに 対し 
て， 原料 木材 を 繊維 方向に 斜めに 送り込 
み， 特定の 繊維 長の 小 木片 を 製造す る 機 
械。 


ディスクの 直径 及 
び ナイフ 数 


disk chipper 




4212 


ドラム チッ 

パ 


回転す るシリ ンダ 外周 面に 取り付けら 
れた ナイ フ に 対 して， 原料 木材 を 送 り 込 
み， 打撃と 切削と を 同時に 行い， 小 木片 
を 製造す る 機械。 


シリ ンダの 直径 及 
び 幅， ナイフ 数 


drum cnipper 


ホ ッ グ 
マシン 


4220 


削片 製造 機 


原料 木材 又は 小 木片 を 切削 して 削片に 
する 機械。 




flaker 




4221 


ディスク フ 
レー 力 


円盤 面に 取り付けられた ナイフに 対し 
て， 繊維 方向 を 円盤 面と 平行に して 原料 
木材 を 送り込み， 削片 を 製造す る 機械。 


ディスクの 直径 及 
ぴ ナイフ 数 


disk flaker 




4222 


ドラム フレ 
一力 


シ リンダ 外周 面に 取り付けられた ナイ 
フ に対して， 長 尺の 原料 木材 を 繊維に 平 
行に 押し付け， 平面に 近い 削片 を 製造す 
る 機械。 


シリ ンダの 直径 及 
び 長さ 


drum flaker 




4223 


リ ングフ レ 
一力 


内部の 回転 翼の 遠心力に よって はね 飛 
ばされ た 小 木片 を， 外側で 逆 回転して い 
る ナイフ 輪に よって 切削し， 削片 を 製造 
する 機械。 


ナイ フ 輪の 直径 及 
び 幅 


knife ring flaker 




4230 


精 砕 機 


小 木片 又 は 削 片 を 再 破砕 又 は 磨 砕 し て 
細分し， 形状 を そろえる 機械。 




precise reduction 
machine 




■ 


クラ ッシャ 


ロータに 取 り 付けられた ハン マが 遠心 
的に 高速 回転し， 外周 内面の 磨 砕 部 及び 
スク リ一ン によって， 小片の 形 を 整える 
機械。 


回転 部 直径 及び 幅 


crushing machine 


ノヽン マ 
ミル 


4232 


ディスク リ 
フ アイナ 


回転す る 磨 砕 ディ スク によって， 微 細片 
を 造る 機械。 

備考 シングル ディスク タイプと 
ダブル ディスク タイプと が 

ある。 


ディスクの 直径 


disk refiner 




4233 


シ リン ダリ 
フ アイナ 


スクリーン 輪と その内 側の 打撃 翼 輪 （ィ 
ン ペラ） と 力、 互いに 反対 方向に 高速 回 
転し， 微細 片を 造る 機械。 


スク リ ーン 輪の 直 
径 及び 幅 


cylinder refiner 




4234 


生材 小片 供 
給 装置 


生材 小片 を 貯蔵し， 連続して 定量 供給す 
る 装置。 


容量 


wet particle 
conveyor silo 


ウエット 
サイロ 


(C) 小片 乾燥 機械 


番号 


田 ま 


定義 


参考 








W^: きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


4300 


小片 乾燥機 

械 


自動 送り される 小片 を 熱風に よって 均 
等に 乾燥す る 機械。 




particle dryer 




4311 


ロータ リ ド 
ライヤ 


回転す る 横 形 円筒 内壁の 翼に よって 供 
給され た 小片が， S 下 運動に よって 熱風 
にさら され， 乾燥され る 機械。 


円筒の 直径 及び 長 
さ 


rotary dryer 


トロン 
メ ル ド 
ライヤ 


4312 


ローテ ーシ 

ヨン ドライ 
ャ 


横 形 円筒 内部で 回転す る コイル 状の 蒸 
気 パイ プに 小片 を 接触 加熱す る と 同時 
に， コイル 外周の 翼に よって 小片 を かき 
上げ 前進 させて 乾燥す る 機械。 


円筒の 直径 及び 長 
さ 


rotational dryer 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


4313 


ジ エツ 卜 ド 
ライヤ 


横 形 円筒 炉の 全長に わた り 下方から 熱 
風 を 円筒の 内面に 沿って 接線 方向に 吹 
き 上げ， 小片 を 長軸 方向に 移動 させな が 
ら 乾燥す る 機械。 


円筒の 直径 及び 長 
さ 


jet dryer 




4314 


フラッシュ 
ド ライヤ 


小片 を パイプで 熱風に よって 送り， 乾燥 
する 機械。 


パイプの 直径 及び 
長さ 


flush tube dryer 




4315 


乾燥 小片 供 
給 装置 


乾燥 小片 を 貯蔵し， 連続して 定量 供給す 
る 装置。 


容量 


dry particle 
conveyor silo 


ドライ 
サイロ 


(d) 小片 分 級 機械 


番号 


田 或 


定義 


参考 


W^: きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用 PR 


4400 


小片 分 級 機 
械 


ボー ド 製造に 必要な 大きさの 小片 を 得 
るた めに 小片の 仕分け をす る 機械。 




particle classifier 




4411 


気流 分 級 機 


下から 吹き上げる 空気で， 小片の 仕分け 
をす る 機械。 


円筒の 直径 及び 高 
さ 


air sifter 




4412 


振動 ふるし ゝ 
分 級 機 


大小 2 種類の メ ッシュ の ふるい を 振動 
させて， 小片の 仕分け をす る 機械。 


ふるいの 大きさ （縦 

x 横） 


vibration screen 




4413 


揺動 ふるい 
分 級 機 


大小 2 胃の メ ッシュ の 円形の ふるい を 揺 
動 させて， 小片の 仕分け をす る 置 


ふるいの 直径 


circular and gyratory 
screen 




(e) 1 


£ 板 機 tR 


lr 可 


田^: 
/tip 口 


定義 


参考 


» ^きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


4500 


成 板 機械 


小片に 接着剤 を 塗布 して 成形 熱 圧 し， 所 
定の 寸法の ボー ドに する 工程の 諸 機械。 




particleboard 
manufacturing 
machine 




4510 


グルー ミキ 
サ 


液状 接着剤 を 所定 濃度に する と 同時に， 
必要な 添加剤 を 混合す る 機械。 




glue mixer 




4520 


グルー ブレ 
ンダ 


小片 に 接着剤 を 連続 的 に 塗布す る 機械。 




glue Dlender 




4530 


フォー ミン 
グ マシン 


移動す る 当て 板 上で 小片 を 所定の マ ッ 
トの幅 及び 厚さに， 連続 的に マツ ト 状に 
たい 積させる 機械。 




spreading machine 




4531 


風力 分級フ 
ォー ミン グ 
マシン 


S 下す る 小片に 横 気流 を 与え， 小片 形 伏 
を 分 級しながら 連続 的にたい 積させる 
機械。 


たい 積 幅 


air shift spreading 
machine 




4532 


重力 分級フ 
ォー ミン グ 
マシン 


落下す る 小片 を 機械的に 跳ね 飛ばし， 小 
片 形状 を 分 級しながら 連続 的にたい 積 
させる 機械。 


たい 積 幅 


gravity shift 
spreading 
machine 




4540 


マット ひよ 
う 量 機 


熱 圧 前の コン ベア 上で 小片 マット を 1 
枚 ごとに ひよ う （样） 量す る 機械。 


コン ベアの 長さ 及 
び 幅 


mat weighing unit 




4550 


パー テイク 
ルボー ド用 
ホッ トプレ 
ス 


小片 マツ トを 加熱 圧締 する 機械。 




hot press for 
particleboard 




4551 


パー テイク 
ルボー ド用 
パッチ 式ホ 
ッ 卜 プレス 


小片 マツ トを熱 板の間に 揷 入し， 可動 定 
盤 を 油圧な どに よ つて 作動 させて 加熱 
圧締 する 機械。 

備考 多 段の ものと 1 段の ものと が 


熱 板の 大きさ （長さ 

X 幅)， 段 数 及び 総 

圧締カ 


batch type hot press 
for particleboard 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 






ある。 








4552 


連続 プレス 


帯状の 小片 連続 マツ トを， スチール ベル 
トの 間に 送 入し， 加熱 圧 蹄して， エンド 
レスの ボード を 造る 機械。 


プレスの 長さ 及び 
幅 


continuous press 




4553 


カレンダ プ 
レス 


薄く たい 積され た 小片 連続 マツ トを， 大 
径の熱 ローラ と スチール ベル ト との 間 
に 送 入し， 加熱 圧締 して ェン ドレスの 薄 
い ボード を 造る 機械。 


スチー ノレべ ノレ ト の 
幅 及び 熱 ローラの 
直径 


calender press 




4554 


蒸気 噴射 プ 
レス 


上下の 熱 盤から 小片 マツ トの 中に 高温， 
高圧の 水蒸気 を 養 射して， 熱 盤に よる 加 
熱と 併用して 圧締 する 機械。 


熱继の 大きさ 


steam tniection press 




4561 


同時 圧締装 
置 


多 段ホッ ト プレスに おいて， 各 熱 板 を 同 
時に 閉鎖させる 装置。 




simultaneous closing 
device 




4562 


ローダ アン 
ローダ 


ホッ ト プレスの 段 数に 応じた 棚 を もち， 
マツ トを各 段 同時に ホッ ト プレスに 揷 
入し， 圧締 後に 取り出す 装置 （3471 参 
照)。 


棚の 有効 寸法 及び 
段 数 


automatic loader and 
unloader 




(り パーティ クル ボード 仕上 機械 


番号 


田 或 
/tJ 卩ロ 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


4600 


パー テイク 
ルボー ド仕 
上 tSc 械 


パーティ クル ボー ドを 所定の 寸法に 切 
断す る 機械 及び 表面 を 研削 して 仕上げ 
る 機械。 




particleboard 

finishing machine 




4611 


ワイ ド ペル 
ト サン ダ 


回転す る 2 本 以上の ドラムに 掛けられ 
た 1 枚の エンドレス 研磨 布 紙に よって， 
自動 送り される パーティ クル ボー ドな 
どの 表面 を 研削す る 機械。 

備考 研削 ヘッド を 二 組 以上 組み 
合わせた もの も ある （3521 参 
照)。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 研削 
へッ ドの数 


wide belt sander 




4621 


ドラム サン 
ダ 


回転す る ドラムの 外周 面に 巻き付けた 
研磨 布 紙に よって， 自動 送りされ る パー 
ティ クル ボー ド などの 表面 を 研削す る 
機械。 

備考 ドラム は 2 本 以上の ものが 多 
1 (3531 参照)。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 及び ドラ 
ムの数 


drum sander 




4631 


マルチプル 
サイ ザ 


パーティ クル ボード を 自動 送り し， 主と 
して 2 枚 以上の 丸の こ で， 所定の 寸法に 
切断す る 機械。 

備考 のこ 軸が 移動で きる 機械 も 

ある。 


切断で きる ボー ド 
の 最大 寸法 (長さ X 
幅） 


multiple sizer 


マルチ 
サイ ザ 


4641 


ス タツ 力 


選別 仕上 加工され た パーティ クル ボー 
ド など を 所定の 位置に 積載す る 機械 
(3541 参照)。 


処理で きる 工作物 
の 最大 寸法 (幅 X 長 
さ） 及び 選別 数 


stacker 


ゲート 
ス タツ 
力 


4651 


オーバー レ 
ィ 用ホッ ト 
プレス 


パーティ クル ボー ドの 表面に 樹脂 含 浸 
紙な ど を 熱 圧に よって は （貼） り 合わせ 
る 機械。 

備考 1 段の ものと 多 段の ものと が 

ある。 


熱 盤の 大きさ （長さ 
X 幅） 


overlaying hot press 
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(5) ファイバ ボード 機械 



(a) 1 


g 料 処理 機械 


番号 


^1 PB 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


+1 "田^ 1 

1M 川 p 口 


5100 


原料 処理 機 


繊維 板 用 原料の 製造の ための 前 処理 を 
行う 機械。 




raw material 
preparing machine 
for Fibcrboard 




5110 


パー 力 


原木の 樹皮 を 取 り 除く 機械 (1120 参照) 。 




barker 




5111 


へッ ド パー 
力 


回転す る 工具 を 原木の 外側に 押 し 付け， 
原木 を 回 して 樹皮 を 取 り 除く バー 力 
(1122 参照)。 


加工で きる 原木の 
最大 直径 


head barker 


カツ 卜 
バー 力 


5112 


ドラム バー 
力 


回転 ドラムの 一端から 原木 を 連続 的に 
投入し， 摩擦 作用に よって はく 皮し， 他 
端から はく 皮され た材を 取り出す 機械 
(4112 参照）。 


ドラムの 長さ 及び 
内径 


drum barker 




5113 


シェ ッ 卜ノく 
一力 


原木 を 回して ジヱッ ト 水流に よって 樹 
皮 を 取り除く バー 力 （1124 参照)。 


加工で きる 原木の 
最大 直径 


jet barker 


水圧 バ 
—力 


5120 


チップ 選別 
機 


蒸 煮 処理に 必要な 大きさの 小 木片 を 得 
るた めに その 仕分け をす る 機械。 




chip screening 
machine 




5121 


振動^、 るし ゝ 
分 級 機 


大小 2 種類の メ ッシュ の ふるい を 振動 
させて， 小 木片の 仕分け をす る 機械 
(4412 参照)。 


ふるいの 大きさ （縦 
X 横） 


vibration screen 




5122 


揺動 ふるい 
分 級 機 


大小 2 種類の メ ッシュ の 円形の ふるい 
を 揺動 させて， 小 木片の 仕分け をす る 機 
械 （4413 参照)。 


ふるいの 直 径 


circular and gyratory 
screen 




(b) ファイバ 製造 4 


,械 


番号 


用 ロロ 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用 ロロ 


5200 


ファイバ 製 
ぬ% 械 


繊維 板 用 フ アイ バを 製造す る 機械。 




fiber manufacturing 
machine 




5210 


連続 蒸 煮 装 


ロー タリ バルブ を 介して 供給され たチ 
ップを スクリユーで 送りながら， 高圧 蒸 
気に よって 連続 的に 蒸 煮， 軟化す る 装 
置。 




continuous digester 




5220 


蒸 煮 解繊装 
置 


チ ップを 蒸 煮 した 後， 解繊 ディ ス ク に投 
入 して 磨 砕に よ つ て 繊維 板 用 ファイバ 
を 製造す る 装置。 




defibrating machine 




5221 


ディスク リ 
フ アイナ 


蒸 煮され 軟化した チップ を 磨 砕して フ 
アイ バを 製造す る 機械。 

備考 シングル ディスク タイプと 
ダブル ディスク タイプと が 
ある。 


ディスクの 直径 


disk type refiner 


解 織機 


5222 


連 fec^rmS 
圧解繊 装置 


蒸 煮 装置と 加圧 形 リファイ ナとを 一体 
化した システムで， ファイバ を 連続 的に 
製造す る 装置。 

備考 シングル ディスク タイプ 
(PSDR) と ダブル ディスク タ 
ィプ （PDDR) とが ある。 


ディスクの 直径 


continuous 
pressurized disk 
refiner 
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(c) ファイバ 乾 《y 


» 械 


卷"^ 

W ゥ 


田汪 

ru 口口 


审盖 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


5300 


ファイバ 乾 
燥 機械 


乾式 繊維 板 を 製造す るた めの ファイバ 
を 連続 的に 乾燥す る 機械。 




fiber dryer 




5311 


ジ エツ 卜 ド 
ライヤ 


横 形 円筒 炉の 全長に わた り 下方から 熱 
風 を 円筒の 内面に 沿って 接線 方向に 吹 
き 上げ， ファイバ を 長軸 方向に 移動 させ 
ながら 乾燥す る 機械 （4313 参照。） 


円筒の 直径 及び 長 
さ 


jet dryer 




5312 


フラッシュ 
ド ライヤ 


フ アイ バを パイ プで 熱風に よって 送り， 
乾燥す る 機械 （4314 参照)。 


パイプの 直径 及び 
長さ 


flush tube dryer 




(d) 成 板 機械 


番号 


用語 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


5400 


成 板 機械 


ファイバ を 成形 熱 圧して， 所定の 寸法の 
ボードに する 機械。 




fiberboard 
manufacturing 
machine 




5410 


湿式 抄 造機 


一定 濃度に 調整され た パルプから 所定 
の 幅 及び 厚さの 高 含水 率 （ウエット） の 
ファイバ マツ トを 造る 機械。 




wet forming 
machine 




5411 


ためす き 機 


箱 形の 抄 造機で， すき 出された ファイバ 
を 加圧 脱水し， さらに 減圧 脱水して， フ 
アイ バ マツ トを 造る 機械。 


マツ トの 寸法 


deckle box type 
former 


バ ッ チ 
式抄造 
機 


5412 


円 網 式抄造 

機 （まる あみ 
しきしょう 
ぞうき） 


水平 回転軸 を もつ 円筒形の 円 網 装置 内 
部の 減圧 装置に よって， 円 網の 回転と と 
もに パルプ を 網 上で 脱水 抄 造し， さらに 
円 網 頂 部の ローラで 圧締 脱水して， ゥェ 
ット ファイバ マット を 連続 して 成形す 
る 機械。 


円 網の 直径 及び 幅 


cylinder type former 




5413 


長 網 式抄造 
機 


走行す る 長 網 上に パルプ 液 を 流 し 込み， 
減圧 部， プレス 部 を 経て， ウエット ファ 
ィバ マツ トを 連続して 造る 機械。 


機械の 長さ 及び 幅 


fourdrinier type 
former 




5420 


乾式 抄 造機 


乾燥 された 接着剤 を 添加した フ アイ バ 
を 所定の 幅 及び 厚さの ファイバ マツ ト 
にす る 機械。 




dry forming machine 




5421 


エア フェル 
タ 


接着剤 が 添加され た 乾燥 ファイバ を 風 
送して， マツ ト 形成 セクションに 降雪 状 
に 飛散 させ， 底 部からの 吸引に よって 連 
続 的に 一定 厚さの マツ ト にたい 積 させ 
る 機械。 


マツ トの幅 


air felting machine 


乾式 成 
形 機 


5430 


ファイバ マ 
ッ ト 乾燥機 


ゥ エツ ト ファイバ マツ トを ローラで 自 
動 送り し， 熱風で 乾燥す る 機械。 

備考 インシュレーション ボード 

製造に 使用され， 一般に 多 段 

式が 多い。 


乾燥室の 長さ 及び 
幅 


fiber mat dryer 




5440 


予備 プレス 


(1) 湿式 法で 熱 圧 前に 機械的に ゥ エツ 
ト マツ トを 脱水させる プレス。 

(2) 乾式 法で ファイバ マットの 厚さ を 
あらかじめ 薄く する プレス。 


定 ffi の 大きさ （長さ 
X 幅） 


prepress 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


5450 


ファイバ ポ 
ード 用ホッ 
卜 プレス 


ファイバ マツ トを 加熱 圧締 する 機械。 




hot press for 
fiberboard 




5451 


ファイバ ボ 


ファイバ マツ トを熱 板の間に 揷 入し， 可 


熱 板の 大きさ （長さ 


batch tvpe hot press 


ノく ッ チ 




ード 用パッ 


動 定盤を 油圧な どに よって 作動 させて 


X 幅)， 段 数 及び 総 


for fiberboard 


式プレ 




チ 式ホッ ト 


加熱 圧締 する 機械。 


圧締カ 




ス 




プレス 


備考 多 段 プレスが 一般的で ある。 








5452 


連続 プレス 


ファイバ マツ トを， スチール ベルトの 間 
に 送 入し， 加熱 圧 蹄して， エンドレスの 
ボード を 造る 機械 （4552 参照)。 


プレスの 長さ 及び 
幅 


continuous press 




5461 


同時 圧締装 
置 


多 段ホッ ト プレスに おいて， 各 熱 板 を 同 
時に 閉鎖させる 装置 （4561 参照）。 




simultaneous closing 
device 




5462 


ローダ アン 


ホッ ト プレスの 段 数に 応じた 棚 を もち， 


棚の 有効 寸法 及び 


automatic loader and 






ローダ 


マツ トを各 段 同時に ホッ ト プレスに 揷 
入し， 圧 蹄 後に 取り出す 装置 （3471 参 
照)。 


段 数 


皿 loader 




(e) ファイバ ポー 


ド 仕上 機械 








番^ r 


PP 

fu ロロ 


定義 


参考 








»D ^きさ 喊し方 


対応 英語 


僧 田汪 

iMJ~n p 口 


5500 


ファイバ ボ 
一 ド 仕上 機 
械 


ファイバ ボ一ド を 所定の 寸法に 切断す 
る 機械， 及び 表面 を 研削して 仕上げる 機 
械。 

備考 品質 向上の ための 処理 装置 

を 含む。 




fiberboard finishing 
machine 




5511 


ワイ ド ベル 
ト サン ダ 


回転す る 2 本 以上の ドラムに 掛けられ 
た 1 枚の エンドレス 研磨 布 紙に よって， 
自動 送り される ファイバ ボー ド などの 
表面 を 研削す る 機械。 

備考 研削 ヘッド を 二 組 以上 組み 

合わせた もの も ある （3521 参 

照)。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 研削 
へッ ドの数 


wide belt sander 




5521 


マルチプル 


ファイバ ボード を g 動 送り し， 主と して 


切断で きる ボー ド 


multiple sizer 


マルチ 




サイ ザ 


2 枚 以上の 丸の こで， 所定の 寸法に 切断 
する 機械。 

備考 のこ 軸が 移動で きる 機械 も 
ある （4631 参照)。 


の 最大 寸法 (長さ X 
幅） 




サイ ザ 


5531 


スタ ッカ 


選別 仕上 加工され た ファイバ ボー ドな 
ど を 所定の 位置に 積載す る 機械 （3541 

参照)。 


処理で きる 工作物 
の 最大 寸法 (幅 X 長 
さ） 及び 選別 数 


stacker 


ゲー ト 

ス タツ 
力 


5541 


オイル テン 


ハー ドボ 一 ドの 強度 及び 耐水性 を 向上 


チャンバの 大き さ 


heat treating 






パ 装置 


させる ため， 熱 圧 直後に ハー ドボ 一 ドに 
乾性油 を 塗布 した 後， 処理 室 （チヤ ンバ） 
の 中で 熱処理す る 装置。 


(長さ X 幅） 


chamber, 
oil tempering 
chamber 




5542 


増 湿 処理 装 
置 


ファイバ ボー ドの 変形 を 防止す るた め 
に， チャンバ 内で 加湿す る 装置。 


チャンバの 大き さ 
(長さ X 幅） 


humidifier 
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(6) 木工 機械 
(a) 木工の こ继 



番号 




定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


+1 "田^ 1 
1M 川 p 口 


6100 


木工の こ 盤 


帯の こ， 丸の こな ど を 使用し， 工作物 を 
切削 切断す る 木工 機械。 




wood sawing 
machine 




6111 


昇降 丸の こ 
盤 


テーブル 又は 丸の こ 軸 を 昇降させる 装 
置 を 備え， 工作物 を 手動で 送り， 切断， 
溝 削 り な どの 加工 をす る 木工の こ 盤。 

備考 補助の 移動 テーブル を 備え 
たもの も ある。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び テ 
一 ブルの 大きさ 


circular saw bench 


昇降 盤 


6112 


テーブル 傾 
斜丸 のこ 盤 


テーブル を 昇降 及び 傾斜させる 装置と 
丸の こ 軸と を 備え， 工作物 を 手動で 送 
り， 切断， 溝 削りな どの 加工 をす る 木工 
のこ 盤。 

備考 補助の 移動 テーブル を 備え 
たもの， 及び 丸の こ 軸の 両端 
に 丸の こ を 付け テーブル を 
二つ 備えた もの も ある。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び テ 
一 ブルの 大きさ 


circular saw with 
tilting table 


傾斜 盤 












6113 


軸 傾斜 丸の 
こ 盤 


丸の こ 軸 を， 傾斜 及び 昇降させる 装置 を 
備え， 工作物 を 手動で 送り， 切断， 溝 削 
り などの 加工 をす る 木工の こ »。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び テ 
—ブルの 大きさ 


circular saw with 
tilting arbor 




6121 


テーブル 移 
動 丸の こ 盤 


丸の こ 軸と 移動 テーブル とから なり， ェ 
作物 を テーブルと ともに 手動で 移動 さ 
せ， 縦び き 加工 をす る 木工の こ 盤。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び テ 
一 ブルの 移動 距離 


circular saw with 
sliding table for 
ripping 




6122 


テーブル 移 
動 横切 丸の 
こ 盤 


丸の こ 軸と 移動 テーブル とから なり， ェ 
作物 を テーブルと ともに 手動で 移動 さ 
せ， 横切り 加工 をす る 木工の こ 盤 （付図 

40)。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び テ 
一 ブルの 移動 距離 


circular saw with 
sliding taole for 
cross cutting 




6131 


のこ 軸 移動 
横切 丸の こ 
盤 


丸の こ 軸 を， 水平 又は 垂直 方向に 送って 
工作物 を 横切 り 加工す る 木工の こ 盤。 
備考 送り は， 自動の ものと 手動の 
ものと が あり， 切断 箇所， 切 
断 寸法 又は 切断 本数な ど を 
自動制御 する もの も ある （付 
図 41)。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 


travelling cross cut 
saw 


クロス 
カット 
ソー 


6132 


走行 丸の こ 
盤 


動力に よる 往復 移動 装置に 固定された 
丸の こ 軸と テープ ノレと からな り， 丸の こ 
軸 を 移動 させて 大きな 板 状の 工作物 を 
切断 加工す る 木工の こ 盤。 

備考 位置 決め を 数値制御 する も 
の も ある （付図 42)。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及びの 
こ 軸の 移動 距離 


running saw, 
panel saw 


ングソ 

パ ネ ル 
ソー 


6133 


ラジアル 丸 
のこ 盤 


旋回で きる アームに つるされた， 旋回， 
移動， 傾斜 自在な 丸の こ 軸と テーブルと 
からな り， 工作物の 種々 の 角度での 切 
断， 溝 削りな ど をす る 木工の こ 盤。 

備考 丸の こ 軸に は， カツ タ， ルー 
タ ビット を 取り付ける こと 
がで きる。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 


radial saw 


ラジア 
ルソー 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6141 


リッパ 


水平 丸の こ 軸と 自動 送り 用の 履 帯を備 
え， 工作物に 縦び き 加工 をす る 木工の こ 
盤。 

懂考 ロールに よって 自動 送りす 
る もの も ある （付図 43)。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及びの 
こ 取 付 フラン ジ面 
力、 ら コラム 面まで 

の 距離 


rip saw 


リップ 
ソー 


6142 


ツイン リ ッ 
ぺ 


任意の 間隔で 2 枚の 丸の こ を 取り付け 
る ことができる 水平 丸の こ 軸と 自動 送 
り 用の 履 帯と を 備え， 工作物に 2 か 所で 
縦び き 加工 をす る 木工の こ 盤。 

備考 ロールに よって 自動 送りす 
る もの も ある。 

また， 位置 決め を 数値制御 
する ものが ある。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び 最 
大丸 のこ 間隔 


twin np saw 




6143 


ギャング リ 
ッノヽ 


任意の 間隔で 多数の 丸の こ を 取り 付け 
る ことができる 水平 丸の こ 軸と g 動 送 
り 用の 履 帯と を 備え， 工作物 を 同時に 数 
箇所で 縦び き 加工す る 木工の こ 盤。 

備考 ロールに よって 自動 送りす 
る もの も ある （付図 44)。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び 丸 
のこ 軸の 有効 長さ 


gang rip saw 


ギ ヤン 
グ リツ 
プソ一 


6151 


ダブ ルソー 


間隔 を 調整で きる 二つの 丸の こと 手動 
送り 装置と からな り， 工作物の 両端 を 同 
時に 切断 加工す る 木工の こ 盤。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び 最 
大丸 のこ 間隔 


double saw 




■ 


木工 ダブル 
サイ ザ 


工作物 を 自動 送り し， 間隔 を 調整で きる 
2 枚の 丸の こに よって， 所定の 幅に 切断 
する 木工の こ «。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び 切 
断で きる 工作物の 
最大 幅 


double sizer 




6153 


木工 マルチ 
プル サイ ザ 


水平な 1 本の 丸の こ 軸に 取り付けた 位 
置 可変の 多数の 丸の こに よって， 工作物 
を 同時に 数 箇所で 切断 加工す る 木工の 
こ 盤。 

備考 1 枚の 丸の こ を 取り付けた 多 
数の 軸に よる もの も ある。 

また， 丸の この 位置 決め を 
数値制御 する もの も ある。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径 及び 丸 
のこ 軸の 有効 長さ 


multiple sizer 


マノ レチ 
プル ソ 












6154 


トリミング 
ソー 


水平な 1 本の 丸の こ 軸に 取り付けた 位 
置 可変の 多数の 丸の こと 水平に 移動し 
て 横切りす る 丸の ことから なり， 数 箇所 
で 工作物の 縦と 横の 切断 加工 をす る 木 
ェ のこ ffi。 

備考 縦び きが， 1 枚の 丸の こ を 取 

り 付けた 多数の 軸に よる も 

の も ある。 
また， 位置 決め を 数値制御 

する もの も ある （付図 45)。 


使用で きる 丸の こ 
の 最大 直径， 丸の こ 
の 数， 及び 加工で き 
る 工作物の 最大 幅 


trimming saw 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6161 


木工 帯の こ 
盤 


フレームに 取り付けた 上下 2 個の のこ 
車に 帯の こ を 掛けて 緊張 させ， 一方の の 
こ 車に よって 駆動し， テーブル 上で 工作 
物 を 主と して ひき 回し 加工 をす る 木工 
のこ 盤。 

備考 テ一 ブル は 傾斜で きる もの 
が 多い。 

また， 数値制御 方式の もの 
も ある （付図 46)。 


のこ 車の 直径 


band scroll saw 


木 エバ 
ンドソ 


6171 


糸の こ 盤 


上下に 緊張 した 糸の こ を 垂直に 往復 運 
動 させて， 工作物に ひき 回しな どの 加工 
をす る 木工の こ 魅。 


糸の こから コラム 
面までの 距離 


jig saw 


ミシン 
のこ 


(b) 】 


かんな 攄 


番号 


田统 
rn a 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用 ロロ 


6200 


かんな 盤 


工作物 を 手動 又は 自動で 主と して 直線 
送りし， 回転す るかん な 刃に よって 平 削 
り， 溝 削り， 形 削りな どの 加工 をす る 木 
ェ 機械。 

備考 正面 フライス 方式の もの も あ 
る。 

また， かんな 刃が テ一 ブル 
に 固定され たもの も ある。 




planing and moulding 
machine 




6211 


手 押かん な 
盤 


回転す るかん な 胴と 昇降で きる 一対の 
ァーブ ノレと カゝら なり， 工作物 を 手動 送り 
し 主として 基準 面 を 作る かんな 盤 （付図 
47)。 


有効 切削 幅 


hand feed planer 




6221 


むら 取り か 
んな盤 


回転す るかん な 胴と むら 取り 用 送り 装 
置 を 備え， 工作物の むら を 取り， 基準 面 
を 作る かんな 盤。 


有効 切削 幅 


levelling planer 




6222 


むら 取り 2 面 
かんな 盤 


回転す る 2 本のかん な 胴と むら 取り 用 送 
り 装置 を 備え， 工作物の 基準 面 作りと 厚 
さ 決め 加工と をす るかん な继。 

備考 かんな 刃 研削 装置の 付いた も 
の も ある （付図 48)。 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ できる 工作物の 
最大 厚さ 


levelling and 
thicknessing planer 




6223 


むら 取り直 
角 2 面かん な 
盤 


回転す る 立， 横かん な 胴と むら 取り 用 送 
り 装置 を 備え， 工作物の 下 面と 側面と を 
同時に 切削し， 直角 基準 面 を 作る かんな 

ikru 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ できる 工作物の 
最大 厚さ 


levelling and 
thicknessing planer 
with right angle 




6224 


むら 取り 4 面 
かんな 盤 


むら 取り 2 面かん な 盤に 2 本の 立かん な 
胴 を 備え， 工作物の 基準 面 作り を 含め 4 
面 を 加工す る こ と がで き る かんな ffi。 
備考 力、 んな刃 研削 装置が 付いた も 
の も ある。 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ できる 工作物の 
最大 厚さ 


levelling, 
thicknessing and 
moulding planer 




6231 


こば 取り 盤 


工作物 を 自動 送りし， 回転す るかん な 胴 
によって， 主として はぎ 面 を 加工す るか 
んな 盤。 


加工で きる 工作物 
の 最大 厚さ 


glue jointer 


自動 こば 
取り 盤， 
自動 そば 
取り 盤 
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番号 


田^: 
ru p 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


棺 田 汪 

\M.ru ロロ 


■ 


自動 1 面かん 
な 盤 


回転す る 横かん な 胴， 昇降で きる テープ 
ル 及び 送り 装置から なり， 工作物の 基準 
面 を テープ こ 当てて 自動 送りし， 他の 
1 面 を 切削す る ことによって 主として 厚 
さ を 決める かんな 盤。 

備考 テ一 ブルが 固定され， かんな 
胴が 昇降で き る もの も ある 
(付図 49)。 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ できる 工作物の 
最大 厚さ 


single sunace pianer 




6242 


自動 2 面かん 
な 盤 


回転す る 上下 1 本の 平行な 横かん な 胴， 
昇降で きる テーブル 及び 送 り 装置から 
なり， 工作物の 上下 面 を 同時に 切削し， 
主と して 厚さ を 決める かんな 盤。 

備考 テーブルが 固定され， かんな 
胴が 昇降で きる もの も ある 
(付図 50)。 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ できる 工作物の 
最大 厚さ 


double surface planer 




6243 


自動 直角 2 面 
かんな 盤 


回転す る 立， 横かん な 胴と 昇降で きる テ 
一 ブル 及び 送り 装置から なり， 主として 
工作物の 下 面と 側面と を 同時に 切削し， 
直角 墓 準 面 を 作る かんな 盤。 

備考 テーブルが 固定され， かんな 
胴が 昇降で きる もの も ある。 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ できる 工作物の 
最大 厚さ 


double surface planer 
with right angle 




6244 


自動 3 面かん 
な 盤 


回転す る 横かん な 胴， 昇降で きる テープ 
ルに取 り 付けられた 左右の 立かん な 胴 
及び 送り 装置から なり， 主として 工作物 
の 上面 及び 両側 面 を 同時に 切削す るか 
んな 盤。 

備考 テーブルが 固定され， 各かん 
な 胴が 昇降で きる もの も あ 
る。 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ できる 工作物の 
最大 厚さ 


three side planer 




6245 


自動 4 面かん 
な 盤 


回転す る 上下 2 本 以上の 横かん な 胴， 昇 
降で きる テーブルに 取 り 付け られた 2 本 
以上の 立かん な 胴 及び 送り 装置から な 
り， 主として 工作物の 4 面 を 同時に 切削 
する かんな ffi。 

備考 テーブルが 固定され， 各かん 
な 胴が 昇降で き る もの も ある 
(付図 51)。 


有効 切削 幅， 加工で 
きる 工作物の 最大 
厚さ 及びかん な 胴 
の 数 


four side planer 




6251 


モル ダ 


回転す る 複数の 横軸， 立 軸 及び 送り 装置 
からな り， 主 テープ を 固定し， 軸の 左 
右上 下 移動が でき， 各 軸に かんな 胴 又は 
成形 カツ タを 取り付け， 工作物の 2 面以 
上 を 主と して 形 削り 加工す るかん な 盤。 
備考 一部の 軸 を 傾斜で きる もの， 
軸の 位置 決め を 数値制御 する 
もの も ある （付図 52)。 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ軸 


moulder 




6261 


円盤かん な 
盤 


回転す る 円盤に 刃物 を 放射 状に 取 り 付 
け， 工作物 を 円盤 面に 押し付けて 切削す 
るかん な «。 


円盤の 直径 及び 刃 
物の 長さ 


disc planer 
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番号 


rn 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6271 


仕上かん な 
盤 


かんな 刃 を テーブルに 固定す るか， かん 
な 刃 を 固定した かんな 台 を テーブルに 
取り付け， 工作物 を 自動 送りして， その 

表面 を 仕上 削りす るかん な 盤 （付図 53)。 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ でき る 工作物の 
最大 厚さ 


machine planing 


スーパ サ 
一 フエ 
サ， 

超 仕上 か 
んな盤 


■ 


縦 突き スラ 
ィサ 


フリッチ を 繊維 方向と 平行に 送り込み， 
所定の 厚さの 単 板 を 切削す る 機械。 


有効 切削 幅 及び 加 
ェ でき る フリッチ 
の 最大 厚さ 


lengtnwise slicer 




(c) 木工 フライス 3 


R 


番号 


田统 

/TJ 口口 


定義 


参^" 


きさ 喊し方 


対応 英語 


田^: 


6300 


木工 フライ 
ス盤 


主軸に 木工 フライス カツ タ 又はかん な 
胴 を 取り付け， 主と して 工作物に 成形 切 
削 をす る 木工 機械。 




wood milling 
machine 




6311 


木工 縱フラ 
イス 盤 


垂直な 主軸， コラム， ニー， 前後， 左右， 
上下に 可動の テーブル などから なり， ェ 
作物 を テーブルに 取り付けて 加工す る 
木工 フライス盤。 

備考 主軸 頭 を 昇降で きる もの も 
ある。 


テーブルの 大きさ， 
テーブルの 移動 距 
離 (前後 X 左右 X 上 

下) 及び 主軸 端から 
テーブル 面までの 

最大 距離 


vertical wood 
milling machine 




6312 


木工 横フラ 
イス 盤 


主軸が 水平な 木工 フライス盤。 


テーブルの 大きさ， 
テーブルの 移動 距 

離 (前後 X 左右 X 上 

下) 及び 主軸 中心 線 

力、 ら テープ ノレ 面 ま 

での 最大 距離 


horizontal wood 
milling machine 




6313 


木工 万能 フ 
ライス 盤 


主軸 を 垂直 及び 水平に する こ と がで き 
る 木工 フライス盤。 


テーブルの 大きさ， 
テーブルの 移動 距 

離 (前後 X 左右 X 上 

下) 及び 主軸 端から 

テープ ノレ 面までの 

最大 距離 


universal wood 
milling machine 




6321 


単 軸 面 取 リ 
盤 


回転す る 1 本の 垂直 主軸と テーブルと 
からな り， 主と して 工作物の 側面 を 成形 
切削す る 木工 フライス盤。 

備考 主軸が 昇降す る ものと テー 
プルが 昇降す る ものと が あ 

る （付図 54)。 


テーブルの 大き さ 
及び 有効 切削 高さ 


single spindle shaper 




6322 


複軸面 取 リ 
盤 


それぞれ 異なる 回転 方向 を もつ 2 本の 
昇降で きる 垂直 主軸と テーブル とから 
なり， 主と して 工作物の 側面 を 成形 切削 
する 木工 フライス盤。 


主軸 センタ 間の 距 
離， テーブルの 大き 
さ 及び 有効 切削 高 
さ 


double spindle 
shaper 




6323 


直線 送りな 
らい 面取り 
盤 


自動 送り テーブル， 1 本 又は 2 本の 主軸， 
ならい 装置な どから なり， 主と して テ一 
ブル 上の 工作物の 片側 又は 両側 をな ら 
い 切削す る 木工 フライス盤。 


加工で きる 工作物 
の 最大 長さ， 最大 幅 
及び 最大 厚さ 


spindle shaper with 
template control 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


对応 英語 


慣用語 


6324 


回転なら い 
面取り 盤 


回転す る テーブル， 1 本 又は 2 本の 主軸， 
ならい 装置な どから なり， 主と して テー 
ブル 上の 工作物の 周縁 をな らい 切削す 
る 木工 フライス盤。 


テーブルの 大き さ 
及び 有効 切削 高さ 


copying shaper 




6331 


ルータ 


高速 回転す る 垂直 主軸， コラム， 昇降で 
きる テーブル などから なり， 主と して テ 
一 ブルの 中心に 取り付けられた センタ 
ピン を 案内 と し， 型 板な ど を 利用 して ェ 
作物に 手動 送りで 彫刻， 面取り， 切抜き 
な どの 加工 をす る 木工 フライス盤。 

備考 主軸 も 昇降す る ものが ある 
(付図 55)。 


主軸 下端から テー 
ブル 面までの 最大 
距離 及び コラム 表 
面から 主軸 中心 線 
までの 距離 


router 




6332 


自動なら い 
ルータ 


移動 自在な アームの 先端に 設置した 主 
軸， ならい 装置， ならい 型から なり， 口 
ール によって 主軸 をなら い 型に 沿って 
移動し， 工作物に g 動なら いで 彫刻， 面 
取 り ， 切抜き な どの 加工 をす る 木 エフ ラ 
イス 盤。 


主軸の 上下 ス ト 口 
ーク 及び テーブル 
の 大き さ 


copying router 




6333 


光電なら い 
ルータ 


テーブル， 主軸の 移動 を 光電なら い 制御 
によって 行い， 工作物に 彫刻， 面取り， 
切抜きな どの 加工 をす る 木工 フライス 
盤。 

備考 主軸が 2 軸 以上の もの も あ 

る。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
厚さ 


line tracing router 




6341 


NC ルータ 


テーブル， 主軸の 移動 を 数値制御 によつ 
て 行い， 工作物に 彫刻， 面取り， 切抜き 
な どの 加工 をす る 木工 フライス盤。 

儋考 主軸が 2 軸 以上の もの は， 並 
列 式 ■ ター レツ ト 式が あり， 
自動 選択 機能 を 備える。 

また， ルータ 軸の ほか 丸の 
こ， 回転かん な， きりな ど 多 
種類の 主軸へ ッ ドを もつ も 
の， 工具 自動 交換 装置， 主軸 
自動 交換 装置 を もつ もの， テ 
—ブル を 2 台 備えた ものな ど 
が ある （付図 56)。 


主軸の 数， 各 制御 軸 
のス ト 口一 ク及ぴ 
テーブルの 大きさ 


numerical control 
router 




6342 


ュニ パーザ 

ルへッ ド NC 
ルータ 


テーブル 及び 主軸の 移動 並びに 主軸の 
旋回 及び 傾斜 を 5 軸の 数値制御 によつ 
て 行い， 自動 又は 手動で 選択した 工具に 
よって 工作物 を 加工す る NC ルータ （付 
図 57)。 


各 制御 軸の ス ト 口 
ーク 及び テーブル 
の 大きさ 


universal head type 
numerical control 
router 


5 軸 NC 

ルータ 
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番号 


田 或 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


对応 英語 


慣用語 


6343 


ガン ト リ NC 
ルータ 


工作物 を 取 り 付けた テーブル を 固定 し， 
主軸の 移動 を 数値制御 によって 行い， 特 

に 長 尺の 工作物 を 加工す る NC ルータ。 
備 * 主軸が 2 軸 以上の もの は， 並 
列 式 ■ ター レツ ト 式が あり， 
自動 選択 機能 を 備える。 

また， ルータ 軸の ほか 丸の 
こ, 回転かん な， きりな ど 多 
種類の 主軸 ヘッド を 備え， ェ 
作物 自動 送り 装置 を もつ も 
の も ある （付図 58)。 


主軸の 数 及び 種類， 
各^ [| 御 軸の ス 卜 n 

ーク 及び 加工で き 
る 工作物の 最大 寸 

法 （長さ x 幅） 


guntry type 

l± LUJl^l. 1L/CL1 レ LJ 丄 1X1LF1 

router 




6351 


木工 彫刻 盤 


多数の 主軸 及びなら い 装置 を 備え， 同時 
に 数個の 工作物に ならい 彫刻 をす る 木 
エフ ライス 盤。 

備考 主軸が 1 軸の もの も ある。 


主軸の 数 


carving machine 


^ ^ 征 

tag. tiih 

^ 澳 


6361 


ダブ テール 

マシン 


多数の 主軸 及びなら い 装置 を 備え， あり 
形 力 ッタ によって 一対の あり 組 手 を 加 
ェ する 木工 フライス盤。 

備考 主軸が 1 軸の もの も ある （付 
図 59)。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 主軸 
の 数 


dovetail machine 




6371 


V 溝 成形 機 


カツ タ 又は 丸の こに よって 工作物に V 
形の 溝 を 成形す る 木工 フライス盤 （付図 
60)。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
長さ 


V-cut shaper 


V カツ 

トマ シ 
ン 


(d) 


まぞ取 y» 


番号 


田 或 


定義 


参考 








» ^きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6400 


ほ ぞ取リ 盤 


主軸に かんな 胴， 木工 フライス カツ タ， 
丸の こな ど を 取り付け， 主と して ほぞな 
ど を 加工す る 木工 機械。 




tenoning machine 




6411 


立 軸 ほぞ取 
レ J 盤 


1 本の 垂直 主軸と 移動 テーブル とか ら な 
り， 木工 フライス カツ タ によって 加工す 
るほぞ 取り 盤。 

備考 丸の こ 軸 を 備えた もの も あ 
る （付図 61)。 


加工で き る ほぞの 
最大 長さ 


vertical spindle 
tenoner 




6412 


横軸 ほぞ取 

し J 盤 


2 本の 水平 主軸と 移動 テ一 ブル とから な 
り， かんな 刃な どに よって 加工す るほぞ 
取り 盤。 

備考 丸の こ 軸 を 備えた もの も あ 

る。 


加工で き る ほぞの 
最大 長さ 及び 軸 間 
距離 


tenoncr 


ほ ぞ 取 
り 盤 


6413 


多 軸 ほぞ取 
リ继 


3 本 以上の 主軸に 取 り 付け られた 各種の 
刃物に よ つ て 加工す る ほぞ取 り 盤。 

備考 主軸の 位置 決め を 数値制御 
する もの も ある。 


加工で きる ほぞの 
最大 長さ， 最大かん 
な 軸 間 距離 及び 主 
軸の 数 


multi-head tenoner 




6414 


両端 ほぞ取 
リ继 


間隔 を 調整で きる 左右の ほぞ 取り 装置， 
べッ ド及ぴ 左右 一対の 送り 装置から な 
り， 工作物の 両端 を 同時に 加工す るほぞ 
取り 盤。 

備考 数値制御 方式の もの も ある 
(付図 62)。 


加工で きる ほぞの 
最大 長さ 及び 主軸 
の 数 


double end tenoner 


ダ ブル 
エンド 
テノ — 
ナ 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6421 


建築 材ほぞ 
取り 盤 


水平 又は 垂直に 移動す る 主軸と 工作物 
固定 装置と を 備え， 主に 木造 建築 用 構造 
材 の柱材 のほぞ 及び 横 架 材の胴 差し ほ 
ぞを 加工す るほぞ 取り 盤。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
高さ 


tenoner for 
construction 
matenai 




6422 


耱手 仕口 加 
ェ盤 


力 ッタ ゃビッ トを 取り付けて 移動す る 
主軸と 工作物 固定 装置 を 備え， 木造 建築 
用 構造 材の 木口 や 側面に， 主に かま （鎌） 
継 手， 大 入れ あり 掛けな どの 継 手 仕口 を 
加工す るほぞ 取り 盤。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 

高さ 


coupling processor 
for construction, 
material 




6423 


維 手 加工 盤 


力 ッタ など を 取り付けて 移動す る 主軸 
と 工作物 固定 装置と を 備え， 木造 建築 用 
構造 材の木 口 に 継 手 加工す る ほぞ取 り 

盤。 

備考 加工す る 継 手の 名称に よつ 

て 機種 を 区別す る。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
高さ 


joint processor for 
construction 
material 














6424 


仕口 加工 盤 


力 ッタ ゃビッ トを 取り付けて 移動す る 
主軸と 工作物 固定 装置 を 備え， 木造 建築 
用 構造 材の 側面 ■ 上下 面に 溝， 欠き， 掘 
り な どの 仕 口 を 加工す る ほぞ取 り 盤。 

備考 被 加工 部分の 名称， 機械の 構 
造に よって 機種 を 区別す る。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
高さ 


connection processor 
for construction 
material 




6431 


エンド マツ 
チヤ 


フローリング などの 両木ロ を 凹形， 凸形 
に 加工す るほぞ 取り 盤。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
厚さ 


end matcher 




■ 


コ ーナ 口 ッ 

キング マシ 
ン 


水平な 主軸に 取り付けた 組合せ カツ タ 
によって 主と して あられ 組 手 を 加工す 

るほぞ 取り 盤 （付図 63)。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 


comer locking 
machine 




(e) 木工せ ん孔 ffi 


番号 


田统 
rn 口口 


定義 


参^" 








» ^きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6500 


木工せ ん孔 
盤 


工作物 に 穴 あけ 加工 をす る 木工 機械。 




wood boring 
machine 




6511 


木工 ポール 
盤 


コラム， 主軸 頭， テーブル などから なり， 
主軸が 垂直な 丸 穴 用 の 木工せ ん孔 盤。 


振り 及び 主軸 端 か 
ら テーブル 面まで 
の 最大 距離 


wood borer 




6512 


木工 多軸ボ 
ール盤 


間隔 を 調整で きる 2 本 以上の 垂直 主軸 
を 備え， 同時に 2 個 以上の 丸 穴 あけが で 
きる 縦 形の 木工せ ん孔 盤。 

備考 主軸の 位置 決め を 数値制御 
する もの も ある （付図 64)。 


主軸 数 及び 主軸 端 
から テーブル 面 ま 
での 最大 距離 


multi-spindle wood 
borer 




6513 


木工 横 多 軸 
ボール盤 


間隔 を 調整で きる 2 本 以上の 水平 主軸 
を 備え， 同時に 2 個 以上の 丸 穴 あけが で 
きる 横 形の 木工せ ん孔 盤。 


主軸 数 及び 主軸 中 
心 線と テ一 ブル 面 
との 最大 距離 


horizontal multi- 
spindle wood 
borer 




6514 


木工 多頭ボ 
ール盤 


2 個 以上の 主軸 頭 を 取り付けた 丸 穴 用 木 

ェ せん 孔盤。 

備考 立， 横 主軸 頭 を 結合した も 
の， 主軸 頭が 旋回 及ぴ 傾斜で 
きる もの， 1 個の 主軸 頭に 2 
本 以上の 主軸 を もつ ものな 


主軸 頭数 及び 加工 
できる 工作物の 最 

大 寸法 (幅 X 長さ X 
厚さ） 


multi-head wood 
borer 


だ ぼ穴ボ 
一 リング 
マシン， 
ボ デーボ 
—リング 
マシン 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 






どが ある。 主軸 頭の 位置 決め 
を 数値制御 する もの も ある。 








6515 


NC ポーリン 
グ マシン 


テ 一 ブル 及び 主軸 の 移動 を 数値制御 で 
行い， 工作物の 表面 及び 側面に 丸 穴 あけ 
加工 を 行う 木工 せん 孔«。 

備考 主軸の 構成に は， 単 軸， 多 軸 
及び 多 頭 式が ある。 


主軸の 数， 最大 ドリ 

ル 寸法 及び 加工で 
きる 工作物の 最大 

寸法 (幅 X 長さ X 厚 

さ） 


numerical control 
wood boring 
machine 




6521 


角の み 盤 


コラム， 主軸 頭， 移動 テーブル などから 
なり， 角の み を 上下 運動 させ， 角 ほぞ穴 

を 加工す る 木工せ ん孔盤 （付図 65)。 
備考 角の みの 上下 運動が 自動の 

もの も ある。 


最大 角の み 寸法 


hollowchisel 
mortiser 




6522 


多 頭角の み 
盤 


コラム， 2 個 以上の 主軸 頭， 移動 テープ 
ル などから なり， 角の み を 上下 運動 さ 
せ， 角 ほ ぞ穴を 加工す る 木工せ ん孔 盤。 
備考 テーブルの 上下 運動が 自動 
の もの も ある。 


主軸 頭数 及び 最大 
角の み 寸法 


multi-head 
hollowchisel 
mortiser 




6531 


チェーンせ 
ん孔盤 


チェーン 伏 刃物に よって， 主と して 角 ほ 
ぞ孔を 加 ェす る 木工せ ん孔 盤。 


チェーンの 最大 幅 


chain mortiser 


チェ 一 
ン のみ 
盤 


6541 


建築 材 せん 
孔盤 


角の み， チェーン のみ 又はき り を 取り付 
け， 垂直 又は 水平に 移動す る 主軸と 工作 
物 固定 装置 を 備え， 木造 建築 用 構造 材の 
ほぞ 穴， 貫 穴， ボルト 穴な ど を 加工す る 
木工せ ん孔 盤。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
高さ 


wood borer for 
construction 
material 




(り 木工 旋攄 


番号 


田^: 

,m 卩ロ 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6600 


木工 旋盤 


主と して バイ ト 又は 回転 刃物に よって 
工作物 を 旋削 加 ェす る 木工 機械。 

備 * 工作物 は 主として 主軸と と 
もに 回転し， 送り 運動 は 主と 
して 工具に 与える が 工作物 
にも 与える ものが ある。 

また， 工具 を 回転 させ， ェ 
作物 を 送る もの も ある。 




wood lathe machine 




6611 


木工 普通 旋 
盤 


べッ ド， 主軸 台， 心 押し 台 及び 往復 台 を 
備えた 木工 旋盤。 

備考 往復 台の 送りが 手動の もの， 

刃物が 案内に よって 動く も 

のな どが ある。 


べッ ド 上の 振り， 往 
復台 上の 振り 及び 
両 センタ 間の 最大 
距離 


ordinary type wood 
lathe 




6612 


木工 正面 fc 
盤 


大きな 面 板 を 備え， これに 固定された ェ 
作物 を 主と して 正面から 加工す る 木工 


べッ ド 上の 振り， 面 
板から 往復 台まで 
の 最大 距離 


wood face lathe 




6621 


木工 多刃旋 
盤 


数個の 刃物 台に 取り付けた 多数の 工具 
によって 同時に 切削で きる 木工 旋盤。 


刃物 台の 数, べッ ド 
上の 振り， 往復 台 上 
の 振り 及ぴ両 セン 
タ 問の 最大 距離 


wood multi-cut lathe 


木管 仕 
上 旋盤 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6631 


木工なら い 
旋盤 


ならい 装置 を 備え， 回転 刃物に よって， 
型に ならって， 1 個 又は 数個 を 同時に 加 
ェ する ことができ る 木工 旋盤。 


主軸の 数, 加工で き 
る 工作物の 最大 直 
径 及び 両 センタ 問 
の 最大 距離 


wood copying lathe 




6632 


木工 カツ タ 
旋盤 


回転 刃物 軸， 前後に 移動す る 主軸 台 及び 
心 押 し 台な どか ら なる 木工 旋盤。 


加工で きる 工作物 
の 最大 直径 及び 両 
センタ 間の 最大 距 
離 


wood shading lathe 




6641 


自動 丸 棒 削 
リ盤 


自動 送り込み 装置 を 備え， 回転す る 中空 
かんな 胴の 内側に 向かって 取り付けた 
刃物に よって 丸 棒 を 削 り だす 木工 旋盤。 


加工で きる 丸 棒の 
最大 直径 


round bar making 
machine 




(g) 組合せ 木工 機 j 




番号 


田 ま 


定義 


参考 


W^: きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6700 


組合せ 木工 
機械 


手 押かん な 盤， 自動 1 面かん な 盤， 丸の 
こ 盤 及び 木工 ボール盤な どの 装置 を 三 
つ 以上 組み合わせた 木工 機械。 








6711 


万能 木工 機 


手 押かん な 盤， 自動 1 面かん な 盤， 丸の 

こ 盤 を 組み合わせた 機械 （付図 66)。 


それぞれの 機械の 
大きさ 


combined 
woodworking 
machine 




(h) サン ダ 


番号 


田汪 
rn ロロ 


定義 


参^" 


«»^： きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用 PR 


6800 


サン ダ 


研磨 布 紙な どに よって， 工作物 を 研削 加 
ェ する 木工 機械。 




sanding machine 




6811 


ベルト サン 
ダ 


エンドレス 研磨 布 紙 を 2 個 以上の プ一 
リ に 掛けて 駆動し， 工作物 を ベルトの 水 
平面で 研削す る サン ダ （付図 67)。 


使用で きる ベル ト 
の 最大 幅 及び 主要 
プーリの 軸 間の 最 
大 距離 


belt sander 




6812 


ス トロー ク 
ベルト サン 
ダ 


エンドレス 研磨 布 紙 を 2 個 以上の ブー 
リ に 掛けて 駆動し， ベルト 押さえが 自動 
的に 左右 運動 を して 研削す る サン ダ。 


使用で きる ベル ト 
の 最大 幅 及び ベル 
ト 押さえの 最大 行 
程 


hand stroke sander 




6813 


オート マチ 

ック ベル ト 
サン ダ 


走行す る 1 本 以上の エンドレスの 研磨 
布 紙 を， 自動的に 工作物の 表面に 圧着 
し， 工作物 を 自動 送り して 研削す る サン 
ダ。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 


automatic belt 
sander 


ォー ト 
サン ダ 


6814 


エッジ ベル 
ト サン ダ 


エンドレス 研磨 布 紙 を 2 個 以上の 垂直 
な プーリに 掛けて 駆動し， 主と して 工作 
物の 端 面 を 研削す る サン ダ。 

備 * プーリ を 軸 方向に 往復 運動 
させる もの も ある。 

また， 研削 装置 を ニ組備 
え， 両端 面 を 同時に 研削す る 
もの も ある。 


使用で きる ベル ト 
の 最大 幅 及び ブー 
リ の 軸 問の 最大 距 
離 


edge belt sander 
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番号 


田 或 
/tip 口 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6815 


木工 ワイ ド 
ベル 卜 サン 
ダ 


回転す る 2 本 以上の ドラムに， 掛けられ 
た 1 枚の ェン ドレス 研磨 布 紙に よって， 
g 動 送り される 工作物の 表面 を 研削す 
る サン ダ。 

備考 研削 ヘッド を 二 組 以上 組み 
合わせた もの も ある。 

また， ドラムの 位置 決め を 
数値制御 する もの も ある （付 
図 68)。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 研削 
へッ ドの数 


wood wide belt 
sander 




6821 


木工 ドラム 
サン ダ 


回転す る ドラムの 外周 面に 研磨 布 紙 を 
取り付け， 自動 送りされ る 工作物の 表面 
を 研削す る サン ダ。 

備 * ドラムが 1 本の ものと 2 本以 
上の ものと が ある。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 及び ドラ 
ムの数 


wood drum sander 


ドラム 
サン ダ 


6831 


ターニン グ 
サン ダ 


自転す る 工作物 を ドラムに よって 回転 
移動 させ， 研磨 布 紙に 接触 させて 研削す 
る サン ダ。 


研削で きる 工作物 
の 最大 長さ 及び 最 
大 直径 


turning sander 




6841 


スピン ドル 
サン ダ 


回転す る 円筒の 外周 面に 取 り 付けた 研 
磨 布 紙に よ つ て 研削す る サン ダ。 

備考 円筒 を 軸 方向に 往復 運動 さ 
せる もの も ある。 


円筒の 直径 及び 長 
さ 


spindle sander 




6851 


ディスク サ 
ンダ 


回転す る 円盤の 表面に 取 り 付けた 研磨 
布 紙に よって 研削す る サン ダ。 


円 板の 直径 


disk sander 




6861 


ホイル サン 
ダ 


筒 伏の ブラシ 又は 不 織布 ホイルな ど を 
回転 させ， 自動 送りされ る 工作物の 表面 
を 研削す る サン ダ。 

備考 研削 ヘッド を 二 組 以上 組み 

合わせた ものが 多い。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
厚さ 


wheel polishing 
sander 




6871 


ブロフィー 
ル サン ダ 


研磨 布 紙な どに よって 工作物 の 曲面 を 
研削す る サン ダ （付図 69)。 


研削で きる 工作物 
の 最大 厚さ 


profile sander 


曲面 サ 

ンダ 


6881 


NC サン ダ 


研削へ ッ ド及ぴ テーブルの 移動 を 数値 
制御に よって 行い， 工作物 を 研削す るサ 
ンダ。 

備考 研削 ヘッド は 通常 複数個 備 
える （付図 70)。 


研削で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
長さ 


numerical control 
sander 




(i) 木工 レーザ 加工 機械 


番号 


用 ロロ 


定義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


6900 


木工 レーザ 
加工 機械 


レーザ « 振 装置， 加工へ ッ ド， テーブル 
などから なり， 工作物 を レーザ 光に よつ 
て 加工す る 木工 機械。 

備考 加工 ヘッド 及び テーブルの 
動き を 自動制御 する もの も 
ある。 


レーザ 発振機の 出 
力， 加工で きる 最大 
幅 及び 長さ 


laser processing 
machine for 
woodworking 


レーザ 
マシン 
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Q) 木工 接着 機械 



番号 


用^ 1 


&義 


参考 








きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


7100 


木工 接着 機 


接着剤の 調合， 塗布， 被 接着 材の圧 蹄な 
卩 あ 行う 太 丁 驟械 




gluing machine ior 
woodworking 




7111 


木工 グルー 

スプ レッダ 


工作物の 被 接着 面に， 回転 ロールに よつ 
て 一定量の 接着剤 を 塗布す る 機械。 


ロールの 長さ 


glue spreader ror 
woodworking 




7121 


木工 コール 

r~ ノ レ入 


接着剤 を 塗布した 工作物 を定 盤の 間 に 
插人 1 "m*Sfi ぉ般ん ttffy?" >1ァ 上ハ てォ 

動 させて 常温で 圧締 する 機械。 


疋 盤の 大ざ さ （ipg x 

長さ）， 定盤 間の 最 
大 開き 及び 総圧締 
力 


cold press for 
woodworking 




7122 


木 エホ ッ 卜 
プレス 


接着剤 を 塗布した 工作物 を 熱 板の 間 に 

揷 入し， 可動 定盤を 油圧な どに よって 作 
ft さ せて 加埶 pp 絡 十ろ 機械 


熱 板の 大きさ （幅 X 

d ； , 然极 の 叙 次 

び 総 圧締カ 


hot press for 
woodworking 




7123 


木工 単 板 口 
ーラ プレス 


集成 材， 合板な どの 基材に 接着剤 を 塗布 
し， 化粧 単 板 を 自動的に は （貼） り 合わ 

せ D ーラ に， トス 力 n pqr> tin 執 > に上ハ 
ビ, p z lf」 。 /JM C > zJUSC? C に ck つ 

て 接着す る 機械。 


基材の 最大， 最小 

幅， 厚 ひ 


veneer roller press 
ior woodworking 






小 丄 JlXrJTS 11 ノ 

レス 


法盖 剖も 涂:^ Tl ナ-丁 作物^ >ホ报 ま般の 
間に 挿入し， 可動 定盤を 油圧な どに よつ 
て 作動 させて 所定の 形 伏に 加熱 圧締す 
る 機械。 

僅考 減圧 圧締 する 方法 も ある。 


総 圧締カ 


moulding press for 
woodworking 




7131 


留め 接着 機 


2 枚の 留め 加工され た 工作物の 被 接着 面 
に 接着剤 を 塗布し， 自動 加圧， 接着す る 
機械。 


最大 接着 幅 


miter joint machine 




/132 


件甜伎 盾极 


iM^WTPi ^M^rn され/ し 丄 1 曰 50 力 旧土 
接着して， 枠 ■ 箱 を 組み立てる 機械。 


最大 接着 幅 


frame assembling 
machine 




7141 


緣は 國 1 
機 


工作物 か縁材 のど ちら 力、， 又は 両方に 接 
着 剤 を 塗布し， 工作物の 側面に 縁 材を加 
圧接 着す る 機械。 

備考 側面 形 伏に は， 直線， 曲線， 
曲面が あり， 加圧 接着した 
徐 緑 术ォの トリ-、 ノガ ェン 

ドカ ッ ト などの 補正 加工 を 

行う もの も ある （付図 71)。 


最大 縁 は （貼） り 厚 
み 


edge banding 
machine 


ェ ッ ジ 
パンダ 


7142 


プロ フィル 
ラ ミネ ータ 


g 動 送り された 工作物に， 接着剤 を 塗布 
した 表面 材を 多数の ロールに よって， ェ 
作物の 形状に 合わせて 加圧 接着す る 機 
械。 

備考 平面， 曲面， 凹凸 面な どの 形 

伏 を もつ 工作物に 対応す る 
機能 を もつ。 


最大 表面 材 （シー 
ト） 幅 


profile wrapping 
machine 
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(k) I 


$ 合 機械 




田 ま 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


7200 


接合 機械 


く ぎ， だ ぼな どに よって 工作物 を 接合す 
る 木工 機械。 




joining machine 




7211 


自動く ぎ 打 
機 


くぎ 送 給 装置から くぎ を 1 本ず つ 供給 
し， 目 動的に 丄 物の 饥疋 & へく きす」 
ちす る 機械 （付図 72)。 


く き 供給 衝所の 数 
並びにく ぎ 打ちで 
きる 工作物の 最大 
長さ， 最大 幅 及び 最 
大 厚さ 


nailing machine 




7221 


だ ぼ 打 機 


片側 又は 両側 左右 対称に グルー 噴射 装 
置， だ ぼ 供給 打 込み 装置 を 配置し， 工作 
物の 所定 位置に 移送しつつ， その 端 部に 
自動的に だ ぼ を 打ち込む 機械。 


だ ぼ 打ちで きる ェ 
作物の 最大 長さ， 最 
大幅 及び 最大 厚さ 
並びに 一度に 打ち 
込みで きる だ ぼの 
数 及び 大きさ 


dowel gluing and 
dnving machine 




ひ） \ 


£ 合 機械 


番号 


用語 


定義 


参考 


きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用語 


73 UU 


樣 口 機械 


数 種類の 加工 機能 を もち， 工作物 を 自動 
送り して 複合 加工す る 木工 機械 又は シ 
ス テム。 




multiple function 
processing 
machine 




7311 


2 面かん なギ 
ヤング リツ 
パ 


回転す る 上下 2 本の 平行な 横かん な 胴 
及び それらに 平行で 多数の 丸の こ を 取 
り 付ける ことができる 丸の こ 軸 を もち， 
自 動 送材に よ つて 工作物の 上下 面 切削 
及び 縦び き 加工 を 同時に 行う 木工 機械 
(付図 73)。 


有効 切削 幅， 加工で 
きる 工作物の 最大 
厚さ 及び 使用で き 
る 丸の この 最大 直 

径 


double surface 
planer with gang 
ripper 




7321 


サイ ジン グ 
ポーラ 


左右 対称に 配置され た 丸の こ 軸 及びき 
り 軸， べッ ド上 左右 一対の 送 り 装置から 
な り ， 工作物の 両端 部 を 同時に 切断 及び 
穴 あけ 加工 をす る 機械。 


加工で きる 工作物 
の 最大 長さ， 最大 幅 
及び 最大 厚さ 並び 
にきり の 間隔 及び 
軸の 数 


sizing borer 




Till 

7331 


力 ッ 卜 ポー 
リング マシ 
ン 


フライス 軸 及びき り 軸 を 備え， 工作物 を 
自動 送り して， 接合 面 を 丸の こ， カツ タ 
によって 成形し， 更に だ ぼ 穴 あけ をす る 
機械。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 
厚さ 


cutting and boring 
machine 




7341 


ポーリング 
だ ぼ 打ち 機 


左右 対称に きり 軸， 接着剤 ft 霧 装置， だ 
ぼ 供給 打 込み 装置 を 配置し， 工作物 を 所 
定位置に 移送しつつ， 工作物の 端 部に 穴 
あけ だ ぼ 打ち 加工す る 機械。 


打ち込む ことが で 
きる だ ぼの 最大 寸 
法 並びに 工作物の 
最大 幅， 最大 長さ 及 
ぴ 最大 厚さ 


boring and dowel 
dnving machine 




7351 


建築 用 構造 
材 加工 機 


丸の こ， 角の み， カツ タ， ルータ， きり 
などの 刃物 を 備えた 多数の 主軸， 工作物 
固定 装置， コン ベアな どで 構成され， 数 
値 制御 によつ て 木造 建築 用 構造 材の各 
種 継 手 及び 仕口 を 連続 的に 自動 加工す 
る 機械。 

備考 加工 データ は， CAD/CAM に 
よる （付図 74)。 


加工で きる 工作物 
の 最大 幅， 最大 厚さ 
及び 最大 長さ 


construction material 
processing 
machine 


CAD/CA 
M 

プレカ 
ッ 卜 シ 
ス テム 
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(m) t 


£ 装 機械 


番号 


用 ロロ 


定義 


参考 


J imWXK^ c± (/j^. し 万 


ス仇、 央 




7400 


堃装 機械 


[±l ^fi"^ 1^ プ 丁/ t;bfei ぁぬ 壮^ J~ ズ 他化 

y 動达り さォ しる 丄 fF 物 を 墜^: する 機械。 




coating machine 




74 li 


スプレー 塗 
装 機 


工作物 をコン ベアな どで 自動 送りし， 1 
個 以上の スプレーガン によって 塗装す 
る 機械。 

備考 スプレーガン は 固定 式の も 

の と mw^ 9 O t> のと 1、 ゝ 

ある。 

また， スプレーガンの 動き 
を 数値制御 する もの も ある 

(付図 75)。 


塗装で きる 工作物 
の 最大 幅， 最大 長さ 
及び 最大 高さ 並び 

にスブ レーガ ノの 
数 


spray coater 




7421 


ロ不ッ 卜 塗 

装 機 


1 個 以上の スプレーガン を ロボ ッ ト 装置 
に 装備 し， 数値制御な どに よって 自動 走 
行 させ， 工作物の 表面に 一定量の 塗料 を 
塗布す る 機械。 


塗装で きる 工作物 
の 最大 幅， 最大 長さ 
及び 最大 高さ 並び 
に スプレ 一ガンの 
数 


robotic spray coater 




(n) 木工 乾燥 機械 


番号 


田 或 


定義 


参考 


«»^： きさ 喊し方 


対応 英語 


慣用 PR 


7500 


木工 乾燥機 

械 


主と して 塗装され た 工作物 を 自動 送り 
しつつ 乾燥す る 機械。 








7511 


塗装 乾燥機 


塗料が 塗布され た 工作物 をコン ベアな 
どに よって g 動 送り し， 加熱 乾燥す る 機 
械。 


乾燥で きる 工作物 
の 最大 幅 


coating dryer 




7521 


UV 塗装 乾燥 
機 


UV (紫外線） 硬化 塗料が 塗布され たェ 
作物 をコン ベアな どで 自動 送り し， 乾燥 
機内に 設置され た UV ランプに よって 
乾燥す る 機械 （付図 76)。 


塗装で きる 工作物 
の 最大 幅 及び 最大 

厚さ 並びに UV ラ 

ンプの 数 


UV coating dryer 




7531 


静電 塗装 機 


工作物 を 自動 送り し， 噴 霧 装置に よって 
霧 化した 塗料に， 静電気 を 荷電して 塗装 
する 機械。 


塗装で きる 工作物 
の 最大 長さ 及び 最 
大幅 並びに スプレ 
一 ガンの 数 


electrostatic spray 
coater 




7541 


木工 フロー 
コータ 


注 流 装置に よ つて 塗料 を 膜状に 流 下さ 
せ， 主と してべ ノレ トコ ン ベアに よって 送 
られる 工作物の 表面に 一定量の 塗料 を 
塗布す る 機械。 


ス リツ トの 最大 長 

さ 及び 数 


flow coater for 
woodworking 




7551 


木工 ローラ 
コータ 


回転す る 一組 以上の ローラに よって， ェ 
作物の 表面に 一定量の 塗料 を 塗布す る 
機械。 


ローラの 長さ 及ぴ 
組 数 


roller coater for 
woodworking 
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(0) 木工 工具 仕上 ^ 


» 械 


番号 


^ 口口 


定義 


参^" 


きさ 喊し方 


対応 英語 


+1 "田^ 1 


7800 


木工 工具 仕 

上 tScfl£ 


回転す る とい し 車な どに よって， 各種の 
木工 用 工具の 仕上げ を 行 う 機械。 




tool maintenance 
equipment ior 
woodworking 




7811 


木工 丸の こ 
歯 研削盤 


木工 丸の こ 及びと いし 車 を 手動 又は 自 
動 操作して， 刃先 を 研削す る 機械。 
備 * 刃先 形 伏に よって 専用機が 

-k プ 

ある。 


研削で きる 木工 丸 
のこの 最大 直径 及 

びの」 雷の ヒ ッテ 
の 範囲 


circular saw 
sharpener for 
woodworking 




7812 


木工 帯の こ 
歯 研削盤 


木工 帯の こ 及びと いし 車 を 手動 又は 自 
動 操作して， 刃先 を 研削す る 機械。 
備考 帯の こ 歯と 丸の こ 歯との 両 

方 を 研削で きる もの も ある。 


研削で きる 木工 帯 
の こ の 最大 寸法 
(幅， 厚さ 及び 長 

さ） 及びの こ 歯の ピ 

- ^f- /*r% /feir rm 

ッテの 範囲 


band saw sharpener 
for woodworking 




7813 


ほ 硬 丸の こ 
歯 研削盤 


4-T7 Tffi -h rT-\ ^ rhr. +、 r— i お 一 ブ } ノ v— 、ノ 1、、 

超 硬 丸の し 雷 を 凹 15 する グイ ャ モン ト 
と い し 車に よ つ て 研削す る 研削盤で 手 
動， 自動の ものが ある。 


研削で きる 超 硬 丸 
のこの 最大 直径 及 
ぴのこ 歯の ピッチ 
の 範囲 


carbide tipped 
circular saw 
sharpener 


チップ 
ソー研 
削 盤 


7821 


かんな 刃 研 
削 盤 


かんな 刃 取 付 台 を 手動で 往復 運動し， 回 
転 するとい し 車に よって かんな 刃 を 研 
削すな 細 リ盤。 

備考 粗 研削 用， 仕上げ 研削 用の 両 

といしへ ッ ドを もつ ものが 
ある。 


研削で きる 工具 (刃 
物） の琼大 寸法 （te 
及び 長さ） 


hand feed knife 
grinder 




7822 


自動かん な 
刃 研削盤 


主と して 油圧 装置に よって， かんな 刃 取 
付 台 又はと いしへ ッ ドが 自動的に 往復 
運動し， 力 ふな 刃 を 研削す る 研削盤。 

備考 粗 研削から 仕上げ 研削まで 
を B 5DH^ fr^-iT り ちの t> める 
(付図 77)。 


研削で きる 工具 (刃 
物） の 最大 寸法 （幅 
及び 長さ） 


auto -feed knife 
grinder 




7831 


木工 万能 ェ 
旦 7^ 劃般 


といし ヘッド， 工作物 取 付 台の 旋回 及び 

U "FTnWSh 7*"^ > '^《でみ ^堪 1 ^で 么每女 丁 

-ti 「連！！/^ぶ し/ j、 し 亡 o wio し ， せ 1 里 小 丄 
工具の 研削に 使用す る 研削盤。 


m v ， mm でさ な 丄 
具の 最大 幅, テープ 
ルの 大きさ （長さ X 
幅)， といし 車 下 面 
と テーブル 面の 最 
大 距離 及びと いし 
車の 大きさ （直径 X 

幅） 


universal tool 
grinder for 
woodworking 




7832 


木工 超硬ェ 
具 研削盤 


主と して ダイヤ モン ド ホイール によつ 
て 木工 用の 超 硬 工具 を 研削す る 研削盤 
(付図 78)。 


といし 車の 直径 


cemented carbide 
tool grinder for 
woodworking 
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付図 1 リ ング パー 力 




付図 2 ヘッド パー 力 





付図 5 履 带送リ テーブル 带 のこ 继 




付図 6 自動 送材車 付き 带 のこ 盤 
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付図 7 自動 ローラ 送り 横 形 帯の こ « 




付 H8 合 車 式 ツイン 带 のこ » 



付 H9 テーブル ツイン 帯の こ继 
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付図 10 自動 送材車 
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付 Sll 台車 式 ツイン 丸の こ继 




付國 12 ダブル ェジャ 




• 龜 

ぼ 
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付図 14 帯の こ 歯 研 MS 




付図 15 帯の こ « 側面 研削 S 

A 




付図 16 帝の こ ロール 機 付図 17 ばち 形 あさり 整形 機 
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付図 20 縦 維ぎ プレス 




付図 21 ログ バー 力 
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付図 22 レース チャージ ャ 
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付図 24 単 板 卷取リ 巻戻し 機械 
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付図 27 ローラ 乾燥機 



付 B25 レース 直結 ス タヅ キング 装置 
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付図 28 速 続 乾燥機 



付図 29 ベニ ヤス タツ 力 
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付図 30 テン ダ ライザ 




付図 31 単 板 横 はぎ 機 
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付図 40 テーブル 移動 横切 丸の こ 
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付図 41 のこ 軸 移動 横切 丸の こ 盤 



付図 42 走行 丸の こ继 





i お 



f』 



付 B43 リツ ノ< 
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付図 44 ギャング リッパ 




付図 46 木工 带 のこ 继 付図 47 手 押かん な继 
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付図 48 むら 取り 2 面かん な继 




付図 49 自動 1 面かん な ft 付図 50 自動 2 面かん な 盤 




付図 51 自動 4 面かん な继 



付 H52 モル ダ 
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付図 56 NC ルータ 
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付図 60 V» 成形 機 




付図 61 立 軸ほぞ 取リ继 




付図 62 iSW ほ ぞ取リ 糠 
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付 H 63 コーナ 口 ッ キング マシン 




付図 64 木工 多 軸 ポール 继 
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付図 66 万能 木工 機 





付 B65 角の みお 




付図 69 プロフィール サン ダ 
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付図 70 NC サン ダ 




付図 71 縁 は （貼） リ樓 




'麵、 ；; 



61 

B0114 ： 1997 



付図 73 2 面かん な ギャング リッパ 



付図 74 建築 用 構造 材 加工 機 
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付図 76 UV 塗装 乾燥機 




付図 77 木工 超 硬 工具 研削 继 




付図 78 自動かん な 刃 研削 继 

,-1- 
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